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1 Johdanto

Premium Board Finland Oy:n Juankosken kartonkitehdas kdsittdd vuonna 2008 konkurssiin ajautuneen
Stromsdal Oy:n kartonkitehtaan toiminnot ja laitekannan. Premium Board Finland Oy kaynnisti tehtaan toi-
minnan kesdlld 2011, mutta tuotanto jouduttiin keskeyttdmdadn uudelleen joulukuussa 2012. Tdmdén jalkeen
tehtaalla ei ole ollut yhtdjaksoista tuotantoa, mutta pdadllystyskoneella on tehty yksittéisia koeajoja. Tehtaan
vesiprosessit suljettiin vuonna 2013 toteutettujen koeajojen jalkeen ja jGtevedenpuhdistamolle on johdettu
jatevettd ainoastaan satunnaisten pdaadllystyskoeajojen aikana. Premium Board Finland Oy:n tarkoituksena on

saada tehdas uudelleen tédyden mittakaavan tuotantoon vuoden 2017 loppupuolella.

Tdassa selvityksessa on kuvattu lyhyesti Premium Board Finland Oy:n kaytdssda oleva tekniikka ja menetelmat
verrattuna 20.9.2014 annettuihin massan, paperin ja kartongin tuotannon parasta kéytettévissé olevaa tek-

niikka (BAT) koskeviin paatelmiin.

Tehtaalla kdytdssd olevia tekniikoita on verrattu yleisiin massa- ja paperiteollisuutta koskeviin paatelmiin
(BAT 1-18), sek@ mekaanisen massan valmistusta (BAT 40-41) ja paperin ja kartongin valmistusta koskeviin
BAT-padatelmiin (BAT 47-53). Vertailu perustuu Premium Board Finland Oy:ltd saatuihin tietoihin. Raportissa

on esitetty lisaksi arvio BAT-tekniikan toteutumisesta ja yhteenveto vertailun tuloksista.
Muut BAT-vertailuasiakirjat

Tehtaan toimintaa koskevia muita ns. horisontaali-BREF-dokumentteja ovat varastointia koskeva BREF-do-
kumentti vuodelta 2006, energiatehokkuutta koskeva BREF-dokumentti vuodelta 2009 ja padstojen tarkkailua
koskeva BREF-dokumentti vuodelta 2003. Ndiden dokumenttien massa- ja paperiteollisuutta koskevat paa-
asiat on sisdllytetty myés massa- ja paperiteollisuuden BAT-padtelmiin, joten yksityiskohtaista vertailua ei ole

tehty ndiden osalta.
2 Prosessien yleiskuvaus

Juankosken kartonkitehtaalla valmistetaan pohja- ja padllystyskartonkia kuusihiokkeesta ja ostosellusta. Teh-
daskokonaisuuteen kuuluvat kartonkitehdas ja kuorimo-hiomo. Tehtaan jétevedet esikdsitelldGn tehtaan
omistuksessa olevalla etuselkeyttimelld ja johdetaan puhdistettavaksi viereiselle Koillis-Savon ympdéristo-
huolto Oy:n jdtevedenpuhdistamolle, jolla on erillinen ympdristélupa. Puhtaat jaddhdytysvedet johdetaan suo-
raan vesistéén. Tehtaan tarvitsema prosessihdyry tuotetaan viereisessa Juankosken Bioldmpd Oy:n Idmpo-

keskuksessa, jolla on myds erillinen ympdristélupa.

Kartonkitehtaalla valmistetaan monikerroksisia graafisia kartonkeja ja pakkauskartonkeja. Kartonki toimite-
taan asiakkaille pddosin arkkeina. Loppukdayttékohteina ovat mm. CD/DVD-levyjen kannet, luetteloiden ja

kirjojen kannet, folderit, esitemateriaalit, postikortit, elintarvike-, IGédke- ja kosmetiikkapakkaukset. Tehtaan
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tuotantokapasiteetti on 65 000 t/a, joka on tarkoitus tulevaisuudessa nostaa laiteinvestoinneilla tasolle 80
000 t/a. Kartonkitehdas toimii huoltoseisokkeja lukuun ottamatta keskeytymdttdmdssa kolmessa vuorossa.

Myés kuorimo siirtyy joko keskeytyvadn tai keskeytymdattémadn kolmeen vuoroon.
Puunkadésittely

Kartongin runkokerroksena kdytettdvéd hioke valmistetaan kuusipuusta tehtaan hiomossa. Puu kuljetetaan
tehtaalle kuorma-autoilla. Puut katkaistaan sirkkelilaitoksen sirkkelipdyddllad méadaramittaiseksi ja kuljetetaan
kuorimoon. Kuori irrotetaan kuorintarummussa mdrkdkuorintana. Kuorintavettda kierratetddn useaan kertaan,
jonka jalkeen se johdetaan jatevedenpuhdistamolle. Kuori puristetaan kuivaksi ja myyddan polttoaineeksi.

Kuoritut puut varastoidaan siilossa ja siirretddn kuljettimella hiomolle.
Massan valmistus

Hiomossa puusta valmistetaan mekaanista massaa (painehioketta) PGW-prosessissa. Hioke lajitellaan pai-
nesihdeissda. Karkeajae jauhetaan uudelleen rejektijauhimissa. Vuonna 2004 aiemman levyjauhimen rinnalle
asennettiin kartiojauhin kapasiteetin kasvattamiseksi ja energiakulutuksen pienentémiseksi. Jauhettu jae la-
jitellaan rejektisihdissd. Hyvaksytty jae puhdistetaan pyérrepuhdistimissa, saostetaan ja valkaistaan yksivai-
heisessa peroksidivalkaisussa. Valkaisun kemikaalitehokkuutta on lisétty kohottamalla hiokkeen sakeutta 30—

35 %:in.

Selluloosa ostetaan eri selluloosatehtailta ja kuljetetaan tehtaalle kuorma-autoilla. Selluloosaa kdytetaan kar-
tongin pinta- ja taustakerrokseen. Valmistusprosessin eri vaiheissa kartongin joukkoon lisGtadn sen ominai-
suuksia parantavia kemikaaleja, kuten lujuutta lisGdvid massa- ja pintaliimoja (vilja- ja perunatérkkelyksid)
sekd painatusominaisuuksia parantavia padllystyspigmentteja (savi- ja kalsiummineraaleja). Lisdksi pohja-
kartongin valmistuksessa kaytetadn kemikaaleja, joilla optimoidaan kartonkikoneen talteenottoastetta sekd

hallitaan kiertoveden mikrobitasoja.
Kartongin valmistus

Pohjakartonki valmistetaan kolmiviiraisella kartonkikoneella, jossa vesi poistetaan suodattamalla, purista-
malla ja haihduttamalla. Pohjakartonki pddllystetédn pddllystyskoneella kayttéen pintaliimaus- ja padllystys-
aineita sekd muita apuaineita, kuten kalsiumkarbonaattia, kaoliinia ja synteettistd lateksia. Kartonki leikataan

asiakkaan tilaamiin mittoihin joko arkeiksi tai rulliksi.



@ Linnunmaa

3

3.1

6(27)

Vertailu yleisiin massa- ja paperiteollisuutta koskeviin BAT-pddtelmiin

Ympdristojarjestelma

BAT-tekniikkaa on laatia ympdristéjéarjestelmé ja noudattaa sitd. Juankosken kartonkitehtaalla ei ole ollut

sertifioitua ympdristdjdrjestelmdad. Laatujdrjestelmé ISO 9001 on rakennettu pitkdlle, mutta sité ei ole sertifi-

oitu toiminnan katkonaisuudesta johtuen. Tuotannon kéynnistyttyd ja vakiinnuttua tayteen mittakaavaan teh-

taalla on tarkoitus ottaa kayttéén laatu- (ISO 9001) ja elintarviketurvallisuusjdrjestelmat (ISO 22 000) ja sen

jalkeen myds ympdristéjarjestelma ISO 14001.

3.2 Materiaalien hallinta ja hyvat toimintatavat

Taulukko 1. Vertailu materiaalien hallintaa ja hyvié toimintatapoja koskeviin paatelmiin.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Kemikaalien ja lisGaineiden huolellinen va-

litseminen ja valvonta

Tuotannossa kaytetadn vain elintarvike-
kontaktimateriaaleiksi kelpaavia, BfR- ja
FDA-hyvéksyttyjd kemikaaleja. Tuotan-
nossa kaytetadn vain sellaisia kemikaa-
leja, jotka ovat tarpeen tuotantoproses-

sin tai tuotteen laadun kannalta.

Toteutuu

Panos-tuotosanalyysi ja kemiallisten ainei-
den luettelo, mukaan luettuna maarat ja

toksikologiset ominaisuudet

Pidetaan ylld kemikaaliluetteloa. Kemi-
kaalivalinnoissa huomioidaan kemikaalin
ominaisuudet ja kaikista kayttéénotetta-
vista kemikaaleista pyydetadn kdyttotur-
vallisuustiedote. Kemikaalien  kdytto-
maarid suhteessa tuotantomddriin seu-

rataan.

Toteutuu

Kemikaalien kéytén minimointi lopputuot-
teen laatuvaatimusten mahdollistamalle

pienimmalle mahdolliselle tasolle

Kemikaalien kéyttomaarat pyritdan mini-
moimaan, huomioiden tuotteen laatu-

vaatimukset.

Toteutuu

Haitallisten aineiden kdytén valttdminen ja
niiden korvaaminen vdhemmdn haitalli-

silla vaihtoehdoilla

Elintarvikekartongin tuotanto edellyttad
mahdollisimman haitattomien kemikaa-
lien kayttéd. Kemikaalivalinnoissa huo-

mioidaan kemikaalin haitallisuus.

Toteutuu
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Aineiden maahan levidmisen minimointi,
kun leviamisreitteind ovat esimerkiksi vuo-
dot, laskeumat tai raaka-aineiden, tuottei-
den tai jGdnndsten epdasianmukainen va-

rastointi

Osa kemikaalisdilibiden varoaltaista on
talla hetkelld riittamdattéman kokoisia ny-
kyvaatimuksiin ndhden. Tehtaalla on
suunnitelma tilanteen korjaamiseksi vai-

heittain.

Ei toteudu tdlla
hetkelld (toteu-
tuu muutosten

jalkeen)

Vuotojenhallintaohjelman perustaminen ja
merkityksellisten vuotoldhteiden suojara-
kenteiden laajentaminen, milld estetddn

maaperdn ja pohjaveden pilaantuminen

Kemikaalisailididen varoaltaat on suunni-
teltu uusittavaksi vaiheittain tuotannon

kéynnistymisen jalkeen.

Toteutuu

Putkistojen ja varastointijérjestelmien asi-
anmukainen suunnitteleminen siten, ettd
pinnat pysyvat puhtaina ja pesemis- ja

puhdistamistarvetta voidaan vdhentad

Huomioidaan kaikissa uudisrakennus-
kohteissa/ uusien laitteistojen kdyttoon-

otossa.

Toteutuu

Taulukko 2. Heikosti biologisesti hajoavien orgaanisten kelaatinmuodostajien pddstdjen vahentdminen.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

silla mittauksilla. Ei voida soveltaa tehtai-

siin, jotka eivét kdyta kelaatinmuodostajia.

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Ympdristo6én vapautuvien kelaatinmuo- | Kelaatinmuodostajia on kéytoéssd. Jate- | Toteutuu  myod-
dostajien mddran selvittdminen jaksoittai- | vesien sisaltdmid kelaatinmuodostajia ei | hemmin

ole mitattu. Mittaukset voidaan toteut-

taa tuotannon kdynnistymisen jalkeen.

Prosessin optimointi siten, ettd heikosti
biologisesti hajoavien kelaatinmuodosta-
jien kulutusta ja pddastéja voidaan véhen-
tad. Ei voida soveltaa laitoksen osiin, jotka
poistavat EDTA:sta/DTPA:sta vdhintadn
70 prosenttia jatevesien kasittelylaitokses-

saan tai -prosessissaan.

Massan valkaisuprosessin optimointia
on tehty laajasti 2000-luvun aikana, kun
kun tehdas oli kdynnissa (kuiva-aineen
nosto, valkaisukemikaalien kierrdtys).
Mahdollisuuksia vahentdd kelaatinmuo-
dostajien kulutusta selvitetGddn tarkem-

min tuotannon kédynnistymisen jdlkeen.

Toteutuu osittain
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Biologisesti hajoavien tai poistettavien ke-
laatinmuodostajien suosiminen ja hajoa-
mattomien tuotteiden kaytdstd luopumi-
nen asteittain. Soveltaminen riippuu sopi-
vien korvaavien aineiden saatavuudesta
(biologisesti hajoavat aineet, joiden avulla
voidaan tayttad esimerkiksi massan vaa-

leutta koskevat vaatimukset).

Ei ole toistaiseksi huomioitu, silld toi-
minta ollut katkonaista. Asia on mukana
tuote-/prosessikehityslistalla sitten kun
toiminta kdynnistyy. Soveltuvuus riippuu
siitd, saavutetaanko vaihtoehtoisilla
tuotteilla kartongilta edellytettdvét kor-
keat laatutavoitteet (vaaleus, maku ja

haju).

Toteutuu osittain

3.3 Vesi- ja jatevesihuolto

Taulukko 3. Puun varastoinnin ja kasittelyn jatevesikuormituksen vahentdminen.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Puun kuivakuorinta. Kuorimolla kdaytéssd puun markékuo- | Ei toteudu/

rinta. Vesikierrot ovat pddasiassa suljet-
tuja ja sulkemista on mahdollista tehdd
lisda toteuttamalla sisdinen kuorimave-
den puhdistus. Tdéma on tarkoitus toteut-
taa tehtaan kdynnistyksen yhteydessd,
minké& jalkeen mdrkédkuorinnalla pads-
tdan veden kulutuksen osalta kuivakuo-

rinnalta edellytettavdlle tasolle.

Tavoite toteutuu
muutosten  jdl-
keen muulla ta-

voin

Puutavaran kdasittely siten, ettei kuoriin ja

puuhun joudu hiekkaa ja kivid

Puu varastoidaan hiekkakentdllé.

Ei toteudu

Puukentan ja erityisesti hakkeen varas-
toinnissa kdaytettdvien pintojen pdadllystd-
minen. Sovellettavuutta saattaa rajoittaa

puukentén ja varastoalueen koko.

Puu varastoidaan hiekkakentalld. Puu-
kentdn koko on noin 1,3 ha, joten pdadl-
lystdmisestd aiheutuva kustannus on
saavutettavaan hyétyyn ndhden liian

suuri.

Ei toteudu

Sadetusvesivirtaaman ohjaaminen ja puu-

kentén pintavalumavesien minimointi

Puita ei sadeteta.

Toteutuu/ ei rele-

vantti
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

puukentdéltd ja kiintoaineen erottaminen
ennen biologista puhdistusta. Sovelletta-
vuutta saattaa rajoittaa valumaveden li-
kaantumisen aste (pienet pitoisuudet)
ja/tai jateveden kdsittelylaitoksen koko

(suuret vesimaarat).

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Likaantuneen valumaveden keradminen | Valumavesid ei kerdta. Selvitetddn mah- | Ei toteudu

dollisuuksia johtaa vedet hallitusti esim.
kiintoaineen erotuksen kautta vesistoon.
Puhdistamon kapasiteetti ei riitd laimei-

den valumavesien kdsittelyyn.

Parhaan kdytettdvissd olevan tekniikan
mukainen jatevesivirtaama kuivakuorin-

nasta on 0,5-2,5 m3/ADt.

Kuorimon tédman hetkinen vedenkulutus
on noin 3,75 m3/ADt (markdakuorinta). Ve-
sikiertoja sulkemalla (tehtaan kdaynnis-
tyksen yhteydessd) pddstéan vedenkulu-
tuksessa kuivakuorinnalta edellytettd-

valle BAT-tasolle.

Tavoite toteutuu
muutosten  jdl-

keen

Taulukko 4. Tuoreveden kulutuksen ja jateveden syntymisen vahentédminen.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Veden kulutuksen seuranta ja optimointi Veden kulutusta seurataan useista eri Toteutuu
kohteista. Kulutus pyritdén optimoimaan
tasetarkastelun perusteella.
Veden kierratysvaihtoehtojen arviointi Veden kierrétysvaihtoehtoja on selvitetty | Toteutuu

ja potentiaalisimmissa kohteissa myés
toteutettu/suunniteltu toteutettavaksi

tuotannon kdéynnistymisen jalkeen.

Vesikierron sulkemisen ja toisaalta tastda
mahdollisesti aiheutuvien ongelmien vali-
sen tasapainon etsiminen ja tarvittaessa

lisGlaitteiden kayttdminen

Asiaa on selvitetty. Otettu kéyttd6n suo-
datuslaitteisto, jolla osa kdytetystd ve-

destd saadaan uudelleenkayttéon.

Toteutuu osittain

Vahemman likaantuneen tiivisteveden
erottaminen tyhjiSpumpuista ja veden uu-

delleenkdéytto.

Tiivistevesid on erotettu, mutta osa koh-

teista vield toteuttamatta.

Toteutuu osittain

Puhtaan jaddhdytysveden erottaminen li-
kaantuneesta prosessivedestd ja veden

uudelleenkdéytto

Selvitetty mahdollisuuksia jadhdytysve-
sien uudelleenkdyttéon ja osa otettu jo
kdyttéén ldmpimdan veden valmistuk-

sessa.

Toteutuu osittain
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Prosessiveden uudelleenkdytté tuoreve-
den asemasta (veden kierrattdminen ja ve-
sikiertojen sulkeminen). Voidaan soveltaa
uusiin laitoksen osiin ja perusparannuksiin.
Sovellettavuutta saattavat rajoittaa veden
laatua ja/ tai tuotteen laatua koskevat
vaatimukset, tekniset rajoitukset (esimer-
kiksi  vesijarjestelmdssa esiintyva sa-
kan/karstan muodostuminen) tai lisGanty-

neet hajuhaitat.

Vesikiertoja on suljettu osittain ja mah-
dollisuuksia kierrattadmisen lisGdmiseen
selvitetadn. Kyseessd on vanha tehdas ja
tuotteella on korkeat laatuvaatimukset,
kustannustehokkaiden

mikd rajoittaa

ratkaisujen [6ytymista.

Toteutuu osittain

Prosessiveden (tai sen osan) sisdinen ka-
sittely veden laadun parantamiseksi, jol-
loin kierrattdminen tai uudelleenkaytté tu-

lee mahdolliseksi

Suodatuslaitteisto kaytdssda, mikad mah-

dollistaa vesien kierrattGmisen osittain.

Toteutuu osittain

3.4 Energian kulutus ja energiatehokkuus

Taulukko 5. Vertailu polttoaineen ja energian kulutuksen védhentédmistd koskevaan BAT-tekniikkaan.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Kéytetddan energianhallintajarjestelmad,
jossa on kaikki seuraavat ominaisuudet:
i) Tehtaan kokonaisenergiankulutuksen ja
-tuotannon arviointi

ii) Energian hyddyntdmismahdollisuuksien
tunnistaminen, laskeminen ja optimointi
iii) Optimoidun energiankulutuksen seu-

ranta ja varmistaminen

Kéytdssd ei ole energianhallintajarjestel-

mdaad. Vaatimusten toteuttaminen teh-

taalla:

i) seurataan energiankulu-
tusta suhteessa tuotanto-
mdadriin.

ii) Osaprosesseja koskevia
energiatehokkuusselvityksia
on tehty.

jii) Energiankulutusta seura-

taan ja varmistetaan opti-
moinnilla tavoiteltujen ener-
giansddastétavoitteiden
saavuttaminen.

Toteutuu osittain
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Otetaan energiaa talteen polttamalla sel-
laiset massan- ja paperintuotannossa syn-
tyvat jatteet ja jGannokset, jotka sisaltavat
runsaasti orgaanista aineista ja ovat l[dm-
péarvoltaan merkittdviad BAT 12 huomioon
ottaen. Voidaan soveltaa vain, jos mas-
san- ja paperintuotannossa
syntyvien, runsaasti orgaanista ainesta si-
saltavien ja lédmpdarvoltaan merkittdvien
jatteiden ja ja@dnndsten kierrétys tai uudel-

leenkayttd ei ole mahdollista.

Kartonkihylky kéytetdan kartongin
raaka-aineena. Kierrdtyskelpoinen kar-
tonkijate, jota ei itse pystyttd hyddyntd-
madn raaka-aineena, toimitetaan ulko-
puoliseen kierratykseen. Puristimella kui-
vattu kuori toimitetaan ulkopuoliselle toi-
mijalle energiahy6tykayttédn. Ei omaa
energiantuotantoaq, joten mahdollisuutta

omaan energiahyotykayttéon ei ole.

Toteutuu

Katetaan tuotantoprosessien héyryn- ja
s@hkéntarve mahdollisimman pitkélle sdh-
kén ja ldmmén yhteistuotannolla (CHP).
Voidaan soveltaa kaikkiin uusiin laitoksen
osiin sekd energialaitosten perusparan-
nuksiin. Sovellettavuutta olemassa oleviin
laitoksen osiin saattavat rajoittaa tehtaan

pohjapiirros ja kdytettavissda oleva tila.

Ei omaa energiantuotantoa.

Ei relevantti

Kéaytetddn ylijagdmaldmpod esimerkiksi
biomassan ja lietteen kuivatukseen, katti-
loiden syéttéveden ja prosessiveden lam-
mittdmiseen sekd rakennusten lGmmittd-
miseen. Tadman tekniikan sovellettavuus
saattaa olla rajallista tapauksissa, joissa
ldmménldhteet ja eri kohteet ovat kau-

kana toisistaan.

Prosessista syntyvad hukkaldmpdéd kay-
tetddn tilojen ja prosessiveden [Gmmittd-

miseen.

Toteutuu

Kéytetdan lampdkompressoreita. Voidaan
soveltaa kaikkia paperilaatuja valmistaviin
uusiin ja olemassa oleviin laitoksen osiin
sekd padllystyskoneisiin, jos keskipaine-

héyrya on kdaytettdvissda.

Ladmpokompressoreita ei ole kaytdssda.

Ei toteudu

Eristetdan héyry- ja lauhdevesiputkien lii-

tososat

Putket ovat eristettyjd.

Toteutuu

Kéytetddn energiatehokkaita tyhjiomene-

telmid vedenpoistoon

Kéytdssd perinteiset Nash-pumput.

Ei toteudu
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

painetason mukaiseksi.

painetason mukaiseksi.

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Kéytetddan hyodtysuhteeltaan korkeita séh- | Huomioidaan uusia laitteita hankitta- | Ei toteudu
kédmoottoreita, -pumppuja ja -sekoittimia | essa. Laitteistoja tullaan uusimaan teh-

taan kdynnistyessa.
Kéytetddn taajuusmuuttajia puhaltimissa, | Kéytdssé soveltuvissa kohteissa. Toteutuu
kompressoreissa ja pumpuissa
Sdddetdadn héyryn painetaso tarvittavan Hoéyryn painetaso saddetadn tarvittavan | Toteutuu

3.5 Hajupadstét

Taulukko 6. Suljettujen vesijdrjestelmien hajujen hallinta.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Paperitehtaan prosessit, veden ja muiden
aineiden varastosdiliét, putket ja altaat
suunnitellaan siten, ettd pitkdaikaista sei-
sottamista, katvealueita tai heikosti se-
koittuvia alueita vesikierrossa ja siihen liit-
tyvissd yksikdissd vdltetadn, jotta estetddn
hallitsematon sakkaantuminen sekd or-
gaanisen ja biologisen aineksen mdtdne-

minen ja hajoaminen.

Vesikierrossa ei ole ongelmakohtia,
joissa vesien sakkaantumista tai orgaa-

nisen aineksen hajoamista tapahtuisi.

Toteutuu

Hajunmuodostusta ja hajottajabakteerien
kasvua torjutaan kéyttdmdlla biosideja tai
hajottavia tai hapettavia aineita (esimer-
kiksi katalyyttista desinfiointia vetyperok-
sidilla).

Kéytetddan biosideja. Ulkopuolinen toi-
mija valvoo annostelua ja menetelmdn

toimivuutta.

Toteutuu

Otetaan kdytté6n sisdisid vedenpuhdis-
tusprosesseja (ns. munuaisia), joilla vahen-
netédn orgaanisen aineksen pitoisuuksia
kiertovesijérjestelméssé ja sitd kautta

mahdollisia hajuhaittoja.

Hajuongelmaa ei ole. Asia huomioidaan

prosessimuutoksia suunnitellessa.

Toteutuu
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Taulukko 7. Jateveden ja lietteen kdsittelyyn liittyvien hajujen hallinta (tarkoituksena valttad olosuhteita,
joissa jatevesi tai liete muuttuu anaerobiseksi).

BAT-TEKNIIKKA TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH- | ARVIO BAT-TEK-
TAALLA NIIKAN TOTEU-

TUMISESTA

Otetaan kdayttéén hallitulla tuuletuksella | Jatevesikanaalit ovat suurelta osin avo- | Toteutuu

varustettuja suljettuja viemdrijarjestelmi& | naisia, joten jatevesi pysyy hapellisena.

sekd kaytetddn erdissé tapauksissa kemi- | Vdlimatka tehtaalta puhdistamolle on ly-

kaaleja estamadn rikkivedyn muodostu- | hyt ja alamdkeen, joten jatevesi ei jaa

mista viemdrijarjestelmissd ja hapetta- | seisomaan.

maan syntynyttd rikkivetyd.

Valtetddn tasausaltaiden liiallista ilmasta- | Jatevedet kdsitellddn ulkopuolisella puh- | Ei relevantti

mista, mutta huolehditaan riittdvdstd se- | distamolla.

koittumisesta.

Varmistetaan ilmastusaltaiden riittavd il- | Jatevedet kdsitellddn ulkopuolisella puh- | Ei relevantti

mastuskapasiteetti ja sekoittumisominai- | distamolla.

suudet; tarkistetaan ilmastusjarjestelma

saannéllisin vdliajoin.

Huolehditaan, ettd jdalkiselkeytyksen liet- | Jatevedet kasitellGén ulkopuolisella puh- | Ei relevantti

teen kerdily seké palautuslietteen pump- | distamolla.

paus toimivat asianmukaisesti.

Rajoitetaan lietteen seisottamisaikaa lie- | Jatevedet kasitellGén ulkopuolisella puh- | Ei relevantti

tevarastoissa poistamalla lietettd jatku- | distamolla.

vasti vedenpoistoyksikéihin.

Valtetddn jateveden varastointia varoal- | Ei omaa varoallasta. Jatevedet kdsitel- | Ei relevantti

taassa pidempddn kuin tarpeellista; pide- | IGan ulkopuolisella puhdistamolla.

taan varoallas tyhjand.

Lietekuivuria  kdytettdessa  kdsitelladn | Jatevedet kasitellaén ulkopuolisella puh- | Ei relevantti

ldmpdkuivureiden poistokaasut pesemdlld | distamolla.

ja/tai biosuodattamalla (esimerkiksi kom-

postisuodattimien avulla).

Kéytetddn kasittelemdttémalle jatevedelle | Jatevesid ei jadhdytetd ennen puhdista- | Ei relevantti

ilmajdahdytystornien sijasta mieluummin | molle johtamista.

levyldmmaénvaihtimia.
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Tehtaalla ei ole omaa energiantuotantoa ja jatevedet puhdistetaan ulkopuolisella jatevedenpuhdistamolla,

joten vertailu BAT-padatelmien kohtaan BAT 8 (ilmaan ja veteen johdettavien pddstdjen kannalta keskeisten

prosessimuuttujien seuranta) ja BAT 10 (veteen johdettavien padstdjen tarkkailu) ei ole tehty. BAT 11 -mukai-

nen TRS-hajapddstéjen tarkkailu ei ole tarpeen mekaanista massaa valmistavalla tehtaalla.

3.7 Jatehuolto

Taulukko 8. Jatehuolto.

BAT-TEKNIIKKA TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH- | ARVIO BAT-TEK-
TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Jatteen arviointi- ja hallintajdrjestelmd | On tehty suunnitelma syntyvien jatteiden | Toteutuu
(mukaan lukien jateluettelot), jolla helpote- | ohjaamiseksi  kierratykseen/hyotykdyt-
taan jatteen uudelleenkdyttdd, tai jos se ei | t66n loppukdsittelyn sijasta. Jatekirjan-
ole mahdollista, kierrdtystd, tai jos sekddn | pito on kaytdssd.
ei ole mahdollista, "muuta hyddynta-
mistad”
Eri jatejakeiden erilliskerdys (mukaan lu- | Erilliskerdys on kaytéssé ml. vaaralliset | Toteutuu
kien vaarallisten jatteiden erottelu ja luo- | jatteet.
kittelu)
Soveltuvien jaannésjakeiden yhdistémi- | Ei tarpeen. Ei relevantti
nen niin, ettd tuloksena on helpommin
hyédynnettdvia seoksia
ProsessijGdmien esikésittely ennen uudel- | Kuoresta puristetaan yliméadrdinen vesi | Toteutuu
leenkayttdad tai kierrétystd pois kuoripuristimella ennen hydtykdéyt-
t66n toimittamista. Muille jatejakeille esi-
kéasittely ei ole tarpeen.
Raaka-aineiden talteenotto ja prosessin si- | Kartonkihylyn talteenotto ja hyddyntdmi- | Toteutuu
vuvirtojen kierratys tehtaalla nen uudelleen kartongin raaka-aineena.
Energian talteenotto runsaasti orgaanista | Kuori toimitetaan ulkopuoliseen energia- | Toteutuu
ainesta sisdltavistd jatteistd tehdasalu- | hyotykdyttdon.
eella tai sen ulkopuolella. Tehdasalueen
ulkopuolella hyédynnettdessa sovelletta-
vuus riippuu siitd, onko kdytdéssd sopivaa
kolmatta osapuolta.
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-

ARVIO BAT-TEK-

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Materiaalien ulkoinen hyédyntaminen. So- | Paperi- ja kartonkijatteet seké metallijét- | Toteutuu
vellettavuus riippuu siitd, onko kaytéssa | teet toimitetaan kierrétykseen.
sopivaa kolmatta osapuolta.
Jatteen esikdsittely ennen loppukdsittelyda | Ei tarvetta. Ei relevantti

3.8 Jatevesien kasittely

Taulukko 9. Jatevedet ja niiden kdsittely.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Korvataan runsaasti typped ja fosforia si-

Kemikaalien valinnassa ei ole toistaiseksi

Ei toteudu/ei re-

saltavat kemialliset lisGaineet vihemman | otettu huomioon typpi- ja fosforipitoi- | levantti

typped ja fosforia sisaltavilla. Voidaan so- | suutta. Jatevedet kdasitelldén ulkopuoli-

veltaq, jos kemiallisten lisGaineiden typpi | sella  jatevedenpuhdistamolla, joten

ei ole biosaatavassa muodossa (eli typpi ei | mahdollisuutta vaikuttaa jdtevedenkadsit-

voi toimia ravinteena biologisessa kdsitte- | telyssa kdaytettGvien kemikaalien valin-

lyss@) tai jos ravinnetasapaino on ylijaéd- | taan ei ole.

madinen.

Primé&drinen (fysikaalis-kemiallinen) kasit- | Jétevedet esiselkeytetGdn ja johdetaan | Toteutuu

tely, kuten tasaaminen, neutralointi tai ulkopuoliselle biologiselle puhdistamolle

laskeuttaminen. kasiteltavaksi.

Sekundddrinen (biologinen) kdsittely Jatevedet kasitellGén ulkopuolisessa bio- | Toteutuu
logisessa puhdistamossa.

Tertiadrikdasittely tarvittaessa (kun on Jatevedet kdsitellGéan ulkopuolisessa bio- | Ei tarpeen

tarve poistaa orgaaniset aineet, typpi tai

fosfori viela tarkemmin)

logisessa puhdistamossa.

Taulukko 10. Biologisen puhdistamon BAT-tekniikat.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-

ARVIO BAT-TEK-

TEHTAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Biologisen puhdistamon asianmukainen | Jatevedet kdsitellddn ulkopuolisessa | Ei relevantti

suunnittelu ja kéayttd

biologisessa puhdistamossa.
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-

ARVIO BAT-TEK-

TEHTAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Aktiivisen biomassan sadnnoéllinen valvonta | Jatevedet kdasitellddn ulkopuolisessa | Ei relevantti
biologisessa puhdistamossa.
Saatavilla olevien ravinteiden (typen ja fos- | Jatevedet kasitelldan ulkopuolisessa | Ei relevantti

forin) madaran sadtadminen aktiivisen bio-

massan todellisen tarpeen mukaiseksi

biologisessa puhdistamossa.

3.9 Melupadstot

Taulukko 11. Melupd&dstdjen véhentédminen.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-
TEHTAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Meluntorjuntaohjelma johon sisaltyy ldhtei-
den ja vaikutusalueiden kartoittaminen, me-
lutasojen laskeminen ja mittaaminen me-
lunlahteiden asettamiseksi melutason mu-
kaiseen jdrjestykseen sekd kustannustehok-
kaimpien tekniikoiden yhdistelmdn selvitté-

minen, soveltaminen ja seuranta.

Melumittauksia on tehty ja selvitetty
mahdollisuuksia meluvaikutusten va-
hentédmiseen. Uusia meluselvityksid on
mahdollista tehdd tuotannon kdynnis-

tymisen jdlkeen.

Toteutuu osittain

Laitteiden, yksikéiden ja rakennusten sijoit-
telun strateginen suunnittelu. Melutasoja
voidaan alentaa kasvattamalla Idhteen ja
vastaanottajan vdlimatkaa sekd kdyttda-
mdalléa rakennuksia melusuojina. Voidaan so-
veltaa yleisesti uusiin laitoksen osiin. Ole-
massa olevissa laitoksen osissa laitteiden ja
tuotantoyksikdiden uudelleensijoittelua

saattavat ragjoittaa tilanpuute tai liialliset

kustannukset.

Vanha tehdas, asia otetaan huomioon

investointien yhteydessa.

Toteutuu
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-

ARVIO BAT-TEK-

TEHTAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Kéyttd- ja hallintatekniikat melua aiheutta- | Toteutus tehtaalla: Toteutuu

via laitteita sisaltdvissd rakennuksissa:

1. laitteiden tehostetut tarkastukset ja kun-
nossapito ongelmatilanteiden estdmiseksi
2. suljettujen tilojen ovien ja ikkunoiden sul-
keminen

3. laitteiden kdytén antaminen kokeneen
henkilékunnan tehtdvaksi

4. melua aiheuttavan toiminnan vélttdmi-
nen yoaikaan

5. meluntorjunnan ottaminen huomioon

kunnossapitotdissa

1. ennakkohuolto-ohjelmat kaytéssa
2. kdytoéssa

3. henkilékunta koulutettua

4. kuorimo ei kay yévuorossa

5. kaytdssa.

Melua aiheuttavien laitteiden ja yksikéiden

eristGminen.

Toimenpiteitd ei ole toistaiseksi kat-
sottu tarpeelliseksi. Huomioitu mahdol-
lisuus kuorimon katkaisupéyddan eristé-
miseen/meluseindkkeen rakentami-

seen,

Toteutuu osittain

Vahdn melua aiheuttavien laitteiden sekd
adnenvaimentimien kdytto laitteissa ja ka-

navissa.

Otetaan huomioon investointien yhtey-

dessa.

Toteutuu osittain

Koneiden tdrindnvaimennus sekd melulah- | Ei tarvetta télld hetkelld. Otetaan huo- | Toteutuu

teiden ja mahdollisesti resonoivien kompo- | mioon investointien yhteydessa.

nenttien rakenteellinen erottaminen toisis-

taan.

Rakennusten &dnieristéGminen. Ei tarvetta tdalld hetkelld. Rakennuk- | Toteutuu
sissa normaali eristys. Otetaan huomi-
oon investointien yhteydessa.

Melunvaimennus. Voidaan soveltaa yleisesti | Ei tarvetta talld hetkelld. Otetaan huo- | Toteutuu

uusiin laitoksen osiin. Olemassa olevissa lai-
toksen osissa esteiden hyédyntdmista saat-

taa rajoittaa tilanpuute.

mioon investointien yhteydessa.
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BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-
TEHTAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Suurempien puutavarankdsittelykoneiden
kéayttdminen, jolloin nosto- ja kuljetusajat ly-
henevat ja puutavarapinoon tai sydttépoy-
ddlle putoavista puista aiheutuva melu va-

henee.

Ei ole katsottu tarpeelliseksi. Asia huo-
mioidaan, mikdali melumittaukset anta-
vat aihetta puutavarankdsittelykonei-

den melun vahentamiseen.

Toteutuu osittain

Tehokkaammat tyéskentelytavat, esimer-
kiksi puiden pudottaminen matalammalta
korkeudelta puutavarapinoon tai sydttépoy-
ddlle; valiton palaute melutasosta tydnteki-

jsille.

Otetaan huomioon henkiléstén koulu-

tuksessa.

Toteutuu  myo-

hemmin

3.10 Toiminnan lopettaminen ja kdytostd poistaminen

BAT 18. Laitoksen osan toiminnan lopettamisen yhteydessd syntyvien saastumisriskien ehkdisemiseksi pa-

rasta kaytettdvissd olevaa tekniikkaa on hyddyntdd seuraavassa mainittuja yleisid tekniikoita.

Taulukko 12. Toiminnan lopettamista koskevat BAT-tekniikat.

BAT-TEKNIIKKA

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI-
TEHTAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Maanalaisten sdilididen ja putkistojen vdlt-
tdminen suunnitteluvaiheessa tai niiden si-
jainnin hyvd tiedostaminen ja dokumen-

tointi.

Vesi- ja jatevesiputkistoja maan alla ja
merkittGvimmat linjat ovat tiedossa.
tekemadn

Uudet putkistot

pyritty
maanpaallisiksi. Maanalainen neste-

kaasuputkisto on merkitty hyvin.

Toteutuu osittain

Laaditaan ohjeet prosessilaitteiden, astioi-

den ja putkistojen tyhjennystd varten.

Prosessien alasajo tehtiin suunnitellusti
lopettamissuunnitelmaa  noudattaen
edellisen yhtién konkurssin jdlkeen. Lo-
pettamissuunnitelma on edelleen kéyt-
toiminnan

tokelpoinen mahdollisen

loppumisen varalle.

Toteutuu

Sulkeminen on tehtdvé mahdollisimman va-
h&n ympdristéd kuormittaen esimerkiksi sii-
voamalla laitosalue huolellisesti ja kunnos-
tamalla se. Maaperdén luonnollinen toiminta

olisi mahdollisuuksien mukaan turvattava.

Siivoaminen ja maaperdan pilaantunei-
suustutkimuksiin perustuva mahdolli-
nen kunnostaminen tehd&aén toiminnan

mahdollisesti pdattyessd kokonaan.

Toteutuu
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BAT-TEKNIIKKA TILANNE JUANKOSKEN KARTONKI- ARVIO BAT-TEK-
TEHTAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Kéytetdan seurantaohjelmaa, varsinkin poh- | Pohjavesitarkkailu ei ole jarjestetty. | Toteutuu
javettd koskien, jonka avulla voidaan ha- | Huomioidaan mahdollisen sulkemisen
vaita mahdolliset tulevat vaikutukset laitos- | yhteydessd ja mikéli maaperén pilaan-

alueella tai sen ldheisyydessa. tuneisuutta havaitaan.

Laaditaan ja yllGpidetadn laitosalueen sul- | Laaditaan, mikali tehtaan sulkeminen | Toteutuu
kemista tai lopettamista koskeva riskiana- | lopullisesti tulee ajankohtaiseksi.
lyysiin perustuva ohjelma, johon sisdltyy sul-
kemistyon lapindkyva jérjestdminen, ottaen
huomioon asiaan kuuluvat paikalliset eri-

tyisolosuhteet
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4 Vertailu mekaanisen massan valmistusta koskeviin padtelmiin

4.1 Jatevesi ja padstot veteen

Taulukko 13. Puhtaan veden kaytén ja jatevesimdadrdn véhentdminen.

massan jauhatusta hakkeen esikdsittelya

kayttamalla

BAT-VAATIMUS TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH- | ARVIO BAT-TEK-
TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Prosessiveden kierto vastavirtaan ja vesi- | Kartonkitehtaan kiertovettd kaytetddn | Toteutuu
jarjestelmien erottaminen hiomolla. Hiomon vedet eivat tule teh-
taan puolelle.
Korkeasakeusvalkaisu (peroksidivalkai- | Kéytdssd. Toteutuu
sussa)
Pesuvaihe ennen mekaanisen havupuu- | Haketta ei kdyteta. Ei relevantti

Peroksidivalkaisussa alkalina kaytettavén
NaOH:n korvaaminen Ca(OH)xlla tai
Mg(OH).:lla. Soveltuvuus korkeammissa

vaaleusasteissa saattaa olla rajallinen.

Koeajo on suunnitelmissa toteuttaa tuo-
tannon kdynnistymisen jalkeen. Soveltu-

vuus ei vield tassd vaiheessa tiedossa.

Toteutuu osittain

siviraama 9-16 m3/ADt

kulutus on tasolla 11 m3/ADt.

Kuitujen ja tdyteaineiden talteenotto ja | Kédytdssd kiertovedenpuhdistus (Tam- | Toteutuu
kiertoveden puhdistaminen (paperinval- | pella-suodin)
mistuksessa)
Sdilididen ja altaiden laadukas suunnittelu | Huomioidaan uudiskohteissa. Sdilididen | Toteutuu
ja rakentaminen (paperinvalmistuksessa) | ja altaiden vesi- ja massatilavuudet ovat
riittvat hallittuihin  prosessin ylés- ja
alasajoihin.
Mekaanisen massan valmistuksen jateve- | Mekaanisen massan valmistuksen veden | Toteutuu

Taulukko 14. Parhaan kaytettavissd olevan tekniikan mukaiset tasot veteen johdettaville suorille jatevesi-
padstoille, jotka ovat perdisin paperin ja kartongin integroidusta tuotannosta tehdasalueella valmistetuista
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mekaanisista massoista. BAT-padstotasoja ei voida sellaisenaan soveltaa Juankosken kartonkitehtaaseen,
missd jatevedet johdetaan ulkopuoliselle, yhdyskuntajatevesia puhdistavalle jGtevedenpuhdistamolle.

den BOD-pitoisuuden
oletetaan olevan
alhainen (24 tunnin
kokoomandaytteissa

noin 25 m/l).

BAT-VAATIMUS VUOSI- TOTEUMA JUANKOSKEN KARTONKITEHTAALLA* ARVIO BAT-
KES- TEKNIIKAN
KIARVO TOTEUTU-
KG/T MISESTA

Kemiallinen hapenku- | 0,9-8** Vuonna 2008 7,6 kg/t (laskennallinen arvio tehtaan | BAT-p&adsto-

lutus (COD) osuudesta jatevedenpuhdistamon vesistokuormituk- | tasoa ei voi
sessa). Vuonna 2008 vaaleustavoite oli 2008 76-78 % | soveltaa (ul-
ISO-vaaleutta, myédhemmin ja jatkossa tavoitteena | kopuolinen
74 %. Vuonna 2011 4,6 kg/t (tehdas kdynnissd 6 kk, | kasittely)
tuotanto katkonaista).

Kiintoaine (TSS) 0,06-0,45 | Vuonna 2008 3,8 kg/t (laskennallinen arvio tehtaan | BAT-pddsté-
osuudesta jatevedenpuhdistamon vesistdkuormituk- | tasoa ei voi
sessa). Tdlléin esiselkeyttimen kdyttd ja toiminta oli- | soveltaa (ul-
vat puutteellista, jonka jélkeen sen toimintaa on pa- | kopuolinen
rannettu. Esimerkiksi vuonna 2011 laskennallinen | kdsittely)
tehtaan kiintoainekuormitus vesistéén oli 0,8 kg/t,
vaikka tuotanto oli katkonaista ja kiintoainekuormitus
siten normaalitilannetta korkeampi.

Kokonaistyppi 0,03- Vuonna 2008 0,16 kg/t (laskennallinen arvio tehtaan | BAT-p&dsto-

0,1*** osuudesta jatevedenpuhdistamon vesistokuormituk- | tasoa ei voi
sessa). Vuonna 2011 0,16 kg/t. Biologisesti hajoamat- | soveltaa (ul-
tomien kelaatinmuodostajien soveltuvuudesta pro- | kopuolinen
sessiin ei ole vield tietoa. kéasittely)

Kokonaisfosfori 0,001- Vuonna 2008 0,04 kg/t (laskennallinen arvio tehtaan | BAT-p&dsto-

0,01 osuudesta jatevedenpuhdistamon vesistdokuormituk- | tasoa ei voi
sessa). Vuonna 2011 0,02 kg/t (tuotanto katkonaista). | soveltaa (ul-

kopuolinen
kéasittely)

Puhdistetun  jateve- Vuonna 2008 puhdistamolta vesisté6n johdetun jéte- | BAT-padsto-

veden BOD;.ary-pitoisuus oli keskimédrin 22 mg/I.

tasoa ei voi
soveltaa (ul-
kopuolinen

kéasittely)
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* Vertailuvuotena kdaytetty vuotta 2008, jolloin oli edellinen vertailukelpoinen, yhtédjaksoinen tédyden tuotan-
non vuosi (1-11/2008). Tehtaan pdadstdt vesistdon on arvioitu laskennallisesti jatevedenpuhdistamolle joh-

dettavien kuormitustietojen (tehtaan ja yhdyskuntajéatevesien osuudet tulokuormituksesta) ja vesistédn joh-
dettavien pdadstétietojen perusteella (1-11/2008) perusteella.

**Kun mekaaninen massa on korkealle vaaleusasteelle valkaistua (lopullisen paperin kuidusta 70-100 %),

pddstotasot voivat olla enimmilléén 8 kg/t

*** Jos biologisesti hajoavia tai poistettavia kelaatinmuodostajia ei massaa koskevien laatuvaatimusten
(esimerkiksi korkea vaaleus) vuoksi voida kayttdd, kokonaistyppipddstét saattavat olla taté parasta kaytet-
tavissd olevaa tekniikkaa korkeammat ja niitd on arvioitava tapauskohtaisesti.

4.2 Energian kulutus ja energiatehokkuus

Taulukko 15. Ldmpd- ja sahkéenergian kulutuksen véhentdminen.

BAT-VAATIMUS

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Energiatehokkaiden jauhimien kdytto. Voi-
daan soveltaa prosessilaitteita vaihdetta-

essq, uudistettaessa tai parannettaessa.

Kéaytésséd vuonna 2004 kdyttéonotetut
energiatehokkaat kartiojauhimet. Asia

huomioidaan myds laiteuusinnoissa.

Toteutuu osittain

nen, mukaan lukien automaattinen pro-
sessinohjaus manuaalisten jdrjestelmien

sijasta.

Sekundddrildmmoén  laajamittainen  tal- | Ei kuumahierteen tai kemitermomekaa- | Ei relevantti
teenotto kuumahierteen ja kemitermo- | nisen massan valmistusta.

mekaanisen massan jauhimilta sekd tal-

teenotetun hoyryn uudelleenkdayttdé pape-

rin tai massan kuivauksessa.

Kuituhavikin minimointi tehokkaiden rejek- | Rejektin kasittelyjarjestelmd on kdytdssd | Toteutuu
tinkdsittelyjérjestelmien (sekundd&drijauhi- | kuidun talteen ottamiseksi.

mien) avulla.

Energiaa sddstdvien laitteiden asentami- | Automaattinen prosessinohjausjdrjes- Toteutuu

telmd on kdytéssa. Laitteiston energia-
tehokkuus huomioidaan investointien

yhteydessd.

Tuoreveden kdaytén vdhentdminen sisdis-
ten prosessiveden puhdistus- ja kiertojar-

jestelmien avulla.

Vesikiertoja suljettu osittain tuoreveden
kéytén vahentdmiseksi. Otettu kéyttédon
suodatuslaitteisto, jolla osa kdytetysta

vedestd saadaan uudelleenkayttéon.

Toteutuu osittain

Suora héyryn kdytén véhentdminen huo-
lellisella prosessien integroimisella esimer-

kiksi pinch-analyysin avulla.

Héyryé kédytetddn vain lGmmityksessa.

Toteutuu
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5 Vertailu paperin- ja kartongin valmistuksen BAT-pddtelmiin

5.1 Jatevesi ja padastot veteen

Taulukko 16. Biologisen jatevedenpuhdistuslaitoksen toimintaa mahdollisesti hdiritsevien paallystyspastojen
ja sideaineiden aiheuttaman padstékuorman vdhentédminen.

BAT-TEK- KUVAUS TILANNE JUANKOSKEN ARVIO BAT-
NIIKKA KARTONKITEHTAALLA TEKNIIKAN
TOTEUTUMI-
SESTA
Ei toteudu

Padllystyspasto- | Padllystyspastoja sisaltévat jate- | Ei padllystyspastoja sisdlta-
jen talteen- | vedet keratadn erikseen. Pddllys- | vien jatevesien erilliskasitte-
otto/pigmenttien | tyskemikaaleja voidaan ottaa tal- | lya.

kierrétys teen esimerkiksi seuraavilla me-

netelmilla:

i) ultrasuodatus

ii) erottelu-flokkulaatio-veden-
poistoprosessi, jossa pigmentti-
aineet palautetaan pddllystys-
prosessiin. Selkeytetty vesi voi-
daan kayttad prosessissa uudel-

leen.

Padllystyspas- Padllystyspastoja sisdltavat jate- | Pdallystyspigmentit laskeu- | Toteutuu osittain
toja sisdltdvien | vedet kasitellaédn esimerkiksi sa- | tetaan puhdistamon esisel-
jatevesien esikd- | ostamalla, milléd suojellaan myo6- | keyttimessa. Ei erilliskdsitte-
sittely hempdad biologista jatevedenpuh- | lyd.

distusta

5.2 Paastot ilmaan

Off-line- ja on-line-paadllystyskoneista perdisin olevien VOC-pddastéjen véhentdmiseksi parasta kaytettavisséd
olevaa tekniikkaa on valita peittovdrireseptejé (koostumuksia), joilla VOC-pddstéja saadaan pienennettyd.

Juankosken kartonkitehtaalla kemikaalivalinnoissa ei ole toistaiseksi huomioitu VOC-pitoisuutta.
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Taulukko 17. Havitettdvdn kiintean jatteen mdaardn vahentédminen. Integroitua kartonkitehdasta koskee ai-

noastaan BAT 52 kohta c.

pigmenttien kierratys

BAT-VAATIMUS TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH- | ARVIO BAT-TEK-
TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA
Padllystyspastojen talteenotto/ Padllystyspastojen talteenottoa ei ole | Ei toteudu

kéytossa.

5.4 Energian kulutus ja energiatehokkuus

Taulukko 18. Lampd- ja sdhkéenergian kulutuksen vahentéminen.

BAT-VAATIMUS

TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH-
TAALLA

ARVIO BAT-TEK-
NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Energiaa sddastavat erottelutekniikat (root-
torin muotoilun sekd seulojen ja niiden toi-
minnan optimointi). Voidaan soveltaa uu-

siin tehtaisiin tai perusparannuksiin.

Vanha tehdas, otetaan huomioon lai-

teuusintojen yhteydessd.

Toteutuu osit-

tain

Parhaiden toimintatapojen mukainen jau-
haminen, jossa jauhimien ldmpd otetaan
talteen. Voidaan soveltaa uusiin tehtaisiin

tai perusparannuksiin.

Vanha tehdas, otetaan huomioon lai-

teuusintojen yhteydessd.

Toteutuu osittain

huolellisella prosessien integroimisella esi-

merkiksi pinch-analyysin avulla

Paperikoneen puristusosan/ Tehokas kenkdpuristin = kéaytéssd le- | Toteutuu
levednippipuristimen optimoitu veden- vednippipuristimena.

poisto

Héyrylauhteen talteenotto ja tehokkaiden | Lauhde otetaan talteen ja palautetaan | Toteutuu
poistoilman IGmmon talteenottojdrjestel- | bioldmpdlaitokselle. Kuivausosalla on

mien kaytté ldmméntalteenottojarjestelma.

Héyryn vdlittémdn kdytén vdhentadminen | Ei ole selvitetty/tehty. Ei toteudu

Korkeahyotysuhteiset jauhimet (voidaan

soveltaa uusiin laitoksen osiin)

Vanhat jauhimet, sovelletaan laitteistoja

uusittaessa.

Toteutuu osittain

Olemassa olevien jauhimien kdyttétavan
optimointi (esimerkiksi edellytettdvan tyh-

jakayttétehon véhentédminen)

Ei ole selvitetty/tehty.

Ei toteudu
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BAT-VAATIMUS TILANNE JUANKOSKEN KARTONKITEH- | ARVIO BAT-TEK-

TAALLA NIIKAN TOTEU-
TUMISESTA

Optimoitu  pumppauksen  suunnittelu, | Ei kaytdssd, otetaan huomioon investoin- | Ei toteudu

pumppujen pyorintdnopeuden ohjaami- | neissa.

nen, vaihteettomat kdyttémoottorit

Kehityksen huippua edustavat jauhamis- | Vanha laitteisto. Ei toteudu

tekniikat

Paperirainan hoéyrylaatikkoldmmitys ve- | Kéytdssd. Toteutuu

denpoistokapasiteetin parantamiseksi

Optimoitu tyhjidjarjestelmé (esimerkiksi | Turbopuhaltimia ei ole kéytossa. Ei toteudu

turbopuhaltimet rengasvesipumppujen si-

jasta)

Tuotannon optimointi ja jakeluverkon ylld- | Kaytéssa. Toteutuu

pito

Ladmmoén talteenoton, ilmajérjestelman ja | Kéytdssa. Toteutuu

eristyksen optimointi

Korkeahyotysuhteisten moottorien (EFF1) | Kohtuullisen vanha laitekanta, huomioi- | Ei toteudu

kéyttd

daan laitteistoja uusittaessa.

Suihkuvesien esilammittdminen Idmmadn-

Osittain kéytossa.

Toteutuu osittain

vaihtimella

Hukkaldmmén hydédyntdminen lietteen | Ei lietteen kuivausta. Jatevedet johde- | Ei relevantti
kuivauksessa tai kuivatetun biomassan | taan ulkopuoliselle jatevedenpuhdista-

laadun parantamisessa molle kdsiteltdvdksi.

Lammoén talteenotto aksiaalipuhaltimista | Ldmmoén talteenotto kéytdssa Toteutuu
(jos niita on kdaytetty) kuivaushuuvan syét-

téilmaa varten

Jenkkihuuvasta tulevan poistoilman ldm- | Kaytéssa ei ole jenkkihuuvaa. Ei relevantti
mon talteenotto tippusuodattimella

Ldmmoén talteenotto IR-kuivaimien kuu- | Kaytdssda ei ole IR-kuivaimia. Ei relevantti

masta poistoilmasta




@ Linnunmaa 26 (27)

6 Yhteenveto ja johtopdatokset

Kokonaisuutena Premium Board Finland Oy:n Juankosken kartonkitehdas edustaa olemassa olevaa, perin-
teiselld tekniikalla varustettua kartonkitehdasta. Koska tehtaan laitteistoa ei juurikaan ole uusittu viimeisen
kymmenen vuoden aikana tehtaan kannattavuusongelmista ja tuotannon katkonaisuudesta johtuen, ei tek-
niikka kaikilta osin vastaa nykyaikaista, parasta kdytéssd olevaa tekniikkaa. Korjausvelka ndkyy mm. ener-
giatehokkuuden parantamiseksi tai vedenkulutuksen vdhentémiseksi kdytéssd olevissa laitteistoissa. Laite-
kantaa on suunniteltu uusittavan tehtaan ympdrist6- ja kustannustehokkuuden parantamiseksi tuotannon

kéynnistymisen jalkeen.

Vertailussa yleisiin massa- ja paperiteollisuutta koskeviin BAT-pddatelmiin suuri osa BAT-tekniikoista toteutuu
jo nykyisellddn, tai ne toteutuvat tehtaan kdynnistémisen jalkeen toteutettavien investointien/toimenpiteiden
myo6ta. Tdlla hetkelld merkittdvimmat puutteet suhteessa yleisiin BAT-vaatimuksiin liittyvéat kemikaalien ja
puun varastointiin sekd puun kuorintaprosessiin, jossa kédytéssd on mdrkédkuorinta BAT-tekniikan mukaisen
kuivakuorinnan sijasta. Kemikaalien varastointi ei taytd BAT-tekniikan vaatimuksia, koska osa kemikaalisdili-
oiden varoaltaista on tdlld hetkelld riittdmdattédman kokoisia nykyvaatimuksiin ndhden. Tehtaalla on kuitenkin
laadittu suunnitelma tilanteen korjaamiseksi vaiheittain. Puiden varastointikenttéd ei ole BAT-padtelmien mu-
kaisesti padllystetty, eiké kentén valumavesia keratd ja kasitelld ennen vesisté6n johtamista. BAT-vaatimuk-
sen sovellettavuutta rajoittaa tdssé tapauksessa puukentén suuri koko ja puhdistamon rajoitettu kapasiteetti
kéasitella padallystetylld kentdlla syntyvat valumavedet, joten toiminnan voidaan nykyisellddn katsoa olevan
talle tehtaalle parasta kdyttokelpoista tekniikkaa. BAT-pddtelmissad puun varastokentan padllystamisen on

todettu olevan olennaisempaa hakkeen varastoinnissa, jota Juankosken kartonkitehtaalla ei ole kdytéssa.

Kuorimolla kaytéssa olevan markdkuorinnan vesikierrot ovat pddasiassa suljettuja ja sulkemista on suunni-
teltu tehtavaksi lisGa toteuttamalla sisGinen kuorimaveden puhdistus tehtaan kéaynnistyksen yhteydessd. Td-
madn jalkeen mdrkakuorinnalla pddastadn veden kulutuksen osalta kuivakuorinnalta edellytettdvdélle tasolle.
BAT-tekniikan tavoite kuorinnan vedenkulutuksen ja jatevesipddstdjen vahentdmiseksi saavutetaan siten

myo6s nykyiselld markdkuorintatekniikalla.

Tehtaalla syntyvat jatevedet johdetaan ulkopuoliselle jatevedenpuhdistamolle, jossa niiden késittely tapahtuu
BAT-tekniikan mukaisesti biologisesti. Toiminnassa syntyvien jatteiden kdsittely ja hyddyntédminen tapahtuvat
BAT-padtelmien mukaisesti hyédyntden toiminnassa syntyvdét jatteet ensisijaisesti uudelleen raaka-aineena
(kartonkihylky), tai toimittaen jdte kierrGtykseen tai muuhun hydtykdyttoén. Melun torjuntaan tai melun levié-
misen estdmiseen liittyvid laitehankintoja tai investointeja ei ole toistaiseksi toteutettu, mutta melua aiheut-
tavan puunkasittelyn ja kuorimon meluvaikutukset on minimoitu rajoittamalla kuorimon kéynti paivéaikaan.
Tehtaalla on tarkoitus toteuttaa uusia melumittauksia sen jalkeen, kun toiminta on kéynnistynyt, jonka jalkeen

katsotaan onko muille meluntorjuntatoimenpiteille tarvetta.

Mekaanisen massan valmistus vastaa kokonaisuudessaan varsin hyvin BAT-tekniikkaa ja myés massan val-

mistuksen vedenkulutus on BAT-tasolla. Mekaanisen massan valmistuksen (ml. kartongin valmistus) jateve-
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sipadstdjen BAT-pddstétasoja ei voida soveltaa tehtaan jétevesipadstoihin, silld jatevedet kdsitellddn ulko-
puolisella jatevedenpuhdistamolla, jossa kdsitellddn myoés yhdyskuntajétevesia. Arvioitaessa tehtaan jateve-
sipadstojd laskennallisesti jatevedenpuhdistamolle johdettavan tulokuormituksen perusteella (tehtaan osuus
kuormituksesta), olivat tehtaan jatevesipadstot edellisend vertailukelpoisena vuotena vuonna 2008 COD-
pddstdjen osalta BAT-pddstdtasolla, mutta kiintoaine-, typpi ja fosforipadstdjen osalta yli BAT-péadstotason.
Taman jalkeen mm. esiselkeyttimen toimintaa on tehostettu ja prosesseihin on suunniteltu toteutettavaksi

myo&s muita, etenkin kiintoainepddstéjen vdhentémiseen tdht&advia toimenpiteitd.

Kartonkitehtaalla kéaytéssa olevat tekniikat ovat osittain vanhentuneita, eivatké taytéd nykyisid paperin ja kar-
tongin valmistukselle (integroitu tuotanto) madadriteltyjé BAT-tekniikoita. Puutteita on etenkin energiatehok-
kuuden parantamista koskevissa tekniikoissa. Myds BAT-tekniikan mukainen pddllystyspastoja sisaltdvien
jatevesien erilliskdsittely puuttuu ja vedet johdetaan yhdessé muiden tehtaan jatevesien kanssa esiselkeytyk-

sen kautta biologiselle jatevedenpuhdistamolle.
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