KORKEUSJARJESTELMA N2000
KOORDINAATTIJARJESTELMA ETRS—GK27

Liite on allekirjoitetiu koneellisesti Kuopion kaupungin asianhallintajdrjestelmdssd.

Allekirjoituksen oikeellisuuden voi todentaa kirjaarnosta.

C
B
A
MUUTOS /TAYDENNYS PAIVAYS NIMI
Kohde Piirustuksen sisdlto Mittakaava
VALKEISENPUISTO UIMARANNAN [STUINFATIO KOKOONPANOPIIRUSTUKSET
ISTUINPATIOT
Piirustuslaji
RAKENNESUUNNITELMA
PGivdys 20.10.2020 Suunn. alue
KUOPIO Hy. MATTI NIKOSKELAINEN | %™ 2818/2017
KAUPUNKISUUNNITTELUPALVELUT, KUNNALLISTEKNINEN SUUNNITTELY | Asemak- tork. 2077,/2020
PL 1097 (SUOKATU 42), 70111 KUOPIO Suunn./Tark. s /WfM/VE/V/ v PAAKKONEN Piir. nro
(017)182 111, .kuopio.fi " _
yww-kuopio M Piit. EETU TIETAVAINEN VIHz464-3
TUNN.  LUKUM. MUUTOS SUUNN.  PVM. TARK. /HYVAKS.
K.OSA/KYLA KORTTELI/TILA TONTTI/RNo RAKENNUSLUVAN TUNNUS
Niirala

RAKENNUKSEN TAI RAKENNUSTEN NUMEROT TAI' TUNNUKSET

UUDISRAKENNUS

RAKENNEPIIRUSTUS

JUOKSEVA NRO

Valkeisenpuisto ldhiliikuntapaikka

Kokoonpanopiirustukset

Istuinpatiot

MITTAKAAVAT ENNEN PIEN

SWECO RAKENNETEKNIIKKA Oy
LANSIKATU 15

80100 JOENSUU

PUH. +358 207 393 000

SWECO %

TARKASTAJA
Kari Vdnttinen DI

SUUNNITTELUALA

RAK

HYVAKSYJA

SUUNN. TYON NRO

Sustainable engineering and design | www.sweco.fi Kari Vdnttinen DI 22703742_006
PVM. PIIRTAJA SUUNNITTELIJA S.LAJI LOHKO KRS LAJI NRO MUUTOS
20.10.2020 | FIEETT Eetu Tietdvdinen R R | , |, | ,001



AutoCAD SHX Text
As.nro

AutoCAD SHX Text
Mittakaava

AutoCAD SHX Text
Piirustuksen sisältö

AutoCAD SHX Text
Suunn./Tark.

AutoCAD SHX Text
Päiväys

AutoCAD SHX Text
Piirt.

AutoCAD SHX Text
Hyv.

AutoCAD SHX Text
Piirustuslaji

AutoCAD SHX Text
Piir. nro

AutoCAD SHX Text
Suunn. alue

AutoCAD SHX Text
Kohde

AutoCAD SHX Text
NIMI

AutoCAD SHX Text
MUUTOS/TÄYDENNYS

AutoCAD SHX Text
PÄIVÄYS

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Asemak. tark.

AutoCAD SHX Text
KOORDINAATTIJÄRJESTELMÄ ETRS-GK27 

AutoCAD SHX Text
KORKEUSJÄRJESTELMÄ N2000

AutoCAD SHX Text
Liite on allekirjoitettu koneellisesti Kuopion kaupungin asianhallintajärjestelmässä.

AutoCAD SHX Text
Allekirjoituksen oikeellisuuden voi todentaa kirjaamosta.

AutoCAD SHX Text
VALKEISENPUISTO UIMARANNAN ISTUINPATIO

AutoCAD SHX Text
KOKOONPANOPIIRUSTUKSET

AutoCAD SHX Text
ISTUINPATIOT

AutoCAD SHX Text
RAKENNESUUNNITELMA

AutoCAD SHX Text
20.10.2020

AutoCAD SHX Text
MATTI NIKOSKELAINEN

AutoCAD SHX Text
S NIEMINEN / V PÄÄKKÖNEN

AutoCAD SHX Text
EETU TIETÄVÄINEN

AutoCAD SHX Text
2818/2017

AutoCAD SHX Text
2077/2020

AutoCAD SHX Text
VIH2484-3

AutoCAD SHX Text
K.OSA/KYLÄ

AutoCAD SHX Text
KORTTELI/TILA

AutoCAD SHX Text
TONTTI/RNo

AutoCAD SHX Text
RAKENNUSLUVAN TUNNUS

AutoCAD SHX Text
JUOKSEVA NRO

AutoCAD SHX Text
MITTAKAAVAT ENNEN PIEN.

AutoCAD SHX Text
SUUNN. TYÖN NRO

AutoCAD SHX Text
MUUTOS

AutoCAD SHX Text
PVM.

AutoCAD SHX Text
SUUNNITTELIJA

AutoCAD SHX Text
HYVÄKSYJÄ

AutoCAD SHX Text
PIIRTÄJÄ

AutoCAD SHX Text
S.LAJI

AutoCAD SHX Text
LAJI

AutoCAD SHX Text
LOHKO

AutoCAD SHX Text
NRO

AutoCAD SHX Text
KRS

AutoCAD SHX Text
RAKENNUKSEN TAI RAKENNUSTEN NUMEROT TAI TUNNUKSET

AutoCAD SHX Text
SUUNNITTELUALA

AutoCAD SHX Text
TARKASTAJA

AutoCAD SHX Text
SWECO RAKENNETEKNIIKKA Oy PUH. +358 207 393 000 www.sweco.fi

AutoCAD SHX Text
LÄNSIKATU 15 80100 JOENSUU

AutoCAD SHX Text
TUNN.

AutoCAD SHX Text
LUKUM.

AutoCAD SHX Text
MUUTOS

AutoCAD SHX Text
SUUNN.

AutoCAD SHX Text
PVM.

AutoCAD SHX Text
TARK./HYVÄKS.

AutoCAD SHX Text
Niirala

AutoCAD SHX Text
RAKENNEPIIRUSTUS

AutoCAD SHX Text
UUDISRAKENNUS

AutoCAD SHX Text
RAK

AutoCAD SHX Text
Valkeisenpuisto lähiliikuntapaikka

AutoCAD SHX Text
Kokoonpanopiirustukset

AutoCAD SHX Text
Istuinpatiot

AutoCAD SHX Text
22703742-006

AutoCAD SHX Text
R

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
20.10.2020

AutoCAD SHX Text
FIEETT

AutoCAD SHX Text
Eetu Tietäväinen RI

AutoCAD SHX Text
Kari Vänttinen DI

AutoCAD SHX Text
Kari Vänttinen DI


A
2495
300 50,50 972 150 1073 %ﬂ
| ' B-B
_ _ . [ip3g (P36
— 1 o — o
1P-37) Pa ; |1P'6|// 1Pl Hp3s
v - s
e
- N T I
© I I
it i
— ~ i |
3 I [
= - I I
- vyl [1c2[ )|
= Iy l
‘9 1] 1 —_ — . . _ — .
i X JAP-35 1P-34) [1P-33] 1 1P-32)
I I | Y \
Tl —— TIT oo—o— -0——00—— - s I 3
1C5 | —— mip W TV '
e Iy kPe = ] |
TR = BT “Hils
] _1P__53- 1 1P-52 1C-1 | | || |_1P'_89J _— - — TR AT || o
ki 118 =diiiEl i P31, [1P30] P32 I
15 N — ./ . A ’ ,/ Qr\.1 ' .
e t+"m—rP— ]y ————— 6 — 09— —————— 0 — —— 1 3
B
11P-36 1P-38 - —
1P-6 TPEQ. 0 (1P-6 .
7 [1PaT UUP-59) 11P-58) / 1:20
1 'l 1T / I 11 i 1
: '_H_ il______w__l_l_l
1 1 II
I [l l1
| ol o] 101
| ¥ |
|| [ 1Ml
1C-2 | 1C-5 | I 1C2 i|
1 1 I II
I [ [
| |1 L
1 1 I II
| X d
o _ . I I
P34 : 1P-32; 1P-35 : | 1P-33 !|
i E T —o P —o—o—————'!"
Pirfh———— I SRS | |Lin T
r rEs |
_ A ' - Iy - i
ac-t; i 1C4 Wy UBS3) fi acA, 1P-52 I
niH| [esslic-1)) 11 " 1P-52 !
i AT L L I L U Wy ] 1
e et
1P-31 1 e
1P-32; [1P-89 1P-30
OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1003, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.19 0.73 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.35 2.67 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.18 2.67 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.10 0.73 2
1P-30 CFRHS50X50X2 S355J2H 2200 0.42 6.45 1
1P-31 CFRHS50X50X2 S355J2H 2202 0.43 6.46 1
1P-32 CFRHS50X50X2 S355J2H 94 0.04 0.28 2
1P-33 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1 Toledtstiona
1P-34 CFRHS50X50X2 S355J2H 2152 0.42 6.31 | 1 Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
1 P_35 CFRHS50X50X2 8355J2H 1 933 037 567 1 Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
EN1090-2, EXC2 EN 1090-2
1P'36 CFRHS50X5OX2 S355J2H 537 010 158 1 Toteutuseritelma, asiakirja nro Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
1P-37 CFRHS50X50X2 S355J2H 611 012 179 1 Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Valkelsen |amp| IStUInpatlo KOKOONPANOP“RUSTUS
1P-38 CFRHS50X50X2 $35502H 655 0.13 192 | 1 1508501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely o NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1BB 1003
1P-52 CFRHS50X50X2 S355J2H 569 0.22 1.67 2 SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds -
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit .
1P-53 CFRHS50X50X2 S355J2H 527 0.20 1.54 2 Sinkkipinnoite 80um PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
1P-58 CFRHS50X50X2 S355J2H 581 0.11 1.71 1 Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus . Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
1P-59 CFRHS50X50X2 $356J2H 262 0.05 077 | 1 e m : 50750 Joens PIRT. SUUN. v TARK
- : : Fisatin profin st 000 e o SWECO 80100 Joensuu Eetu Tietivéinen | Eetu Tietivéinen | Mikko Simpura Mikko Simpura
1P-89 CFRHS50X50X2 $365.2H 1983 038| 58 | 1 ke B N PR mheflpmdiord el B AHTA FLANCERO s R
YHTEENSA: .22 6413 3 IN/ o)/ %\B C.EN ISO 5817 Sustainable engineering and design | etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 BB_1 003
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1004, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA

0SA PROFIILI MATERIAALI  [PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.48 073 | 10
1C-5 CFRHS50X50X2 $355J2H 910 0.88 267 | 5
1P-6 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.19 073 | 4
1P-7 CFRHS50X50X2 $355J2H 1784 0.34 523 | 1
1P-8 CFRHS50X50X2 $355J2H 1639 0.63 481 | 2
1P-9 CFRHS50X50X2 $355J2H 1843 0.36 541 | 1
1P-10 CFRHS50X50X2 S355J2H 2175 0.42 6.38 | 1
1P-11 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1789 0.69 525 | 2
1P-12 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1860 0.72 546 | 2
1P-13 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1932 0.75 567 | 2
1P-14 CFRHS50X50X2 $355J2H 2105 0.41 6.18 | 1
1P-15 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1737 0.34 510 | 1
1P-16 CFRHS50X50X2 S$355J2H 274 0.16 080 | 3
1P-17 CFRHS50X50X2 S$355J2H 331 0.06 097 | 1
1P-23 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1891 0.37 555 | 1
1P-24 CFRHS50X50X2 S$355J2H 375 0.07 110 | 1
1P-25 CFRHS50X50X2 $355J2H 1822 0.35 535 | 1
1P-26 CFRHS50X50X2 $355J2H 321 0.06 094 | 1
1P-29 CFRHS50X50X2 S$355J2H 172 0.03 050 | 1
1P-73 CFRHS50X50X2 $355J2H 1974 0.38 579 | 1
YHTEENSA: 7.69 116.88
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

Valmistusta koskeva standardi

EN1090-2, EXC2

EXC2

Toteutuseritelma, asiakirja nro

Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset

Pinnan esikésittelyluokka

1SO8501 Class P2

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

Teraksen pintakasittely

SFS-EN 1461, kuumasinkitys

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset

Sinkkipinnoite 80um

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

Pinnan vérisavy

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Hitsatun profiilin hitsit

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3

Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3 3

Hitsiluokka

C,EN SO 5817

Materiaalin lisétarkastukset
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Valkeisen lampi istuinpatio KOKOONPANOPIIRUSTUS
Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
1BB-1004
. PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
o Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Lénsikatu 15 PIIRT. SUUNN. FYV. TARK.
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1P-18 1P-18
OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1005, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
0SA PROFIILI MATERIAALI  |PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.18 267 | 1
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.10 073 | 2
1P-18 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.85 645 | 2
1P-19 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1050 122 308 | 6
1P-20 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.83 631 | 2
1P-21 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.05 073 | 1
1P-22 CFRHS50X50X2 S355J2H 862 0.50 253 | 3
1P-28 CFRHS50X50X2 S355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-103 CFRHS50X50X2 S355J2H 450 0.17 132 | 2
YHTEENSA: 4.85 73.68
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Toteutusluokka
Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC 2
Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
TEotI:sIqu(s)e%IOeI;g;asEii(irj(a: Ero \/EaI:Iwisjugge(r);rEseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I ke I Se n | a m p I IStu I n patl 0 KO KOON PAN OPl | RUSTU S
1S08501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely o NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 B B-1 0 0 5
SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
Sinkkipinnoite 80um :
Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o Sweco Rakennetekniikka Oy 5\6M1 0.2020 JUOKSEVANRO s SALA RAK
Lansikatu 15 PIRT. SUUNN. AVV. TARK.
Hitsatun profiilin hitsit Reikien tekoa koskevat velxatimukset 80100 Joensuu Eetu Tietivéinen Eetu Tietivéinen Mikko Simoura Mikko Simoura
_ S EN1090-2 Section 6.6.3 S W E Co ﬁ TYONUMERO ALANUMERO PIITR. NRO. pMUUTos
Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B Hanllchl;\I]a |SO 581 7 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2 2 70 3 74 1 B B _ 1 005
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1P-18 1P-18
OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1006, JOTA VALMISTETAAN 8 KAPPALETTA
0SA PROFIILI MATERIAALI  [PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM oSt
1C-1 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.19 073 | 4 Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
1 C_2 CFRHS50X50X2 S355J2H 91 0 035 267 2 Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
EN1090-2, EXC2 EN 1090-2
1 C'5 CFRHS50X5OX2 S355J2H 91 0 O 1 8 267 1 Toteutuseritelma, asiakirja nro Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
1 P-G CFRHS50X50X2 8355‘J2H 250 014 073 3 Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I kelse n |a m pl IStu I n patl 0 KOKOON PANOP' | RUSTUS
1P-18 CFRHS50X50X2 $35502H 2200 0.85 645 | 2 1508501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely o NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 BB-1 0 0 6
1P-19 CFRHS50X50X2 S355J2H 1050 1.22 308 | 6 SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit .
1P-20 CFRHS50X50X2 S355J2H 2150 0.83 6.31 2 S_inkk_Ipi__nnoite 80um _ __ _ i B PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
1P-22 CFRHS50X50X2 S355J2H 862 0.50 253 3 Pinnan varisavy Suunnitelmiin merkitsemattomien jatkoshitsien tarkastuslaajuus () fwecko tRa)llz—)enneteknukka Oy 20.10.2020 RAK
ansikatu PIIRT. SUUNN. HYV. TARK.
1P-28 CFRHS50X50X2 S355J2H 2150 0.42 6.31 1 Hitsatun profiilin hitsit Reikien tekoa koskevat velxatimukset ﬁ 80100 Joensuu Eetu Tietivéinen Eetu Tietivéinen Mikko Simp_ura Mikko Simpura
1P-103 CFRHS50X50X2 $355J2H 450 0.17 132 | 2 _ S EN1090-2 Section 663 _____ SWECO TYONUNERO ALANUVERO PIIRNRO. MUUTOS
YHTEENSA 4 85 73 68 Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B HCns"chF\l]also 581 7 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 B B_1 006




1P-19

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1007, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |[PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.14 073 | 3
1P-18 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-19 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1050 1.22 308 | 6
1P-20 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-22 CFRHS50X50X2 S$355J2H 862 0.50 253 | 3
1P-28 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-83 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-84 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-103 CFRHS50X50X2 $355J2H 450 0.17 132 | 2
YHTEENSA: 4.85 73.68
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Toteutusluokka

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2

Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit

EN1090-2, EXC2 EN 1090-2

Toteutuseritelma, asiakirja nro Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO

- B Valkeisen lampi istuinpatio KOKOONPANOPIIRUSTUS

Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset . .

1S08501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM

Teraksen pintakasittely NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 BB 1 0 07

SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds -

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

Sinkkipinnoite 80um PVM JUOKSEVANRO SALA

Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK

Lansikatu 15
Hitsatun profiilin hitsit Reikien tekoa koskevat velxatimukset 80100 Joensuu FI;I(;'ITJTTleIavalnen Elejtllj’:‘rrl\‘etavalnen Mikko Simp_ura I/I?ILT(ESlmpura
e E"_f1k0kgo'2 Section 6.6.3 —— S W E C o TYONUMERO ALANUMERO PIR. NRO. WMUUTOS
tsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B étTlchNalso 5817 ateriaalin lisétarkastukse! Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 B B_1 007
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1P-30 1P-39
OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1008, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
0SA PROFIILI MATERIAALI  |PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.19 0.73 | 4 oo
1C-2 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.35 267 | 2 Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
1 C_5 CFRHS50X50X2 S355J2H 91 0 O 1 8 267 1 Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
EN1090-2, EXC2 EN 1090-2
1P-6 CFRHS50X5OX2 S355J2H 250 014 073 3 Toteutuseritelma, asiakirja nro Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
1P-30 CFRHS50X50X2 8355‘J2H 2200 042 645 1 Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I kelse n |a m pl IStu I n patl 0 KOKOON PANOP' | RUSTUS
1P-33 CFRHS50X50X2 $35502H 2150 042 631 | 1 1508501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
1P-39 CFRHS50X50X2 $355J2H 2200 0.42 645 | 1 SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds 1BB-1008
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
1P-40 CFRHS50X50X2 S355J2H 1200 1.39 3.52 6 S_inkk_Ipi__nnoite 80um _ __ _ i B PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
1P-41 CFRHS50X50X2 S355J2H 2150 0.42 6.31 1 Pinnan varisavy Suunnitelmiin merkitsemattomien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o fwecko tRa)llz—)enneteknukka Oy 20.10.2020 RAK
ansikatu PIIRT. SUUNN. HYV. TARK.
1P-42 CFRHS50X50X2 S355J2H 2150 042 6.31 1 Hitsatun profiilin hitsit Reikien tekoa koskevat velxatimukset ﬁ 80100 Joensuu Eetu Tietivéinen Eetu Tietivéinen Mikko Simp_ura Mikko Simpura
1P-104 CFRHS50X50X2 $355J2H 525 0.20 154 | 2 _ S— EN1090-2 Section 663 _____ SWECO TYONUNERO ALANUVERO PIIRNRO. MUUTOS
YHTEENSA 455 6917 Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B HCns"chF\l]also 5817 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 BB-1 008
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1011, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.14 073 | 3
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-9 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.05 073 | 1
1P-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1800 0.70 528 | 2
1P-3 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1130 1.31 331 | 6
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.10 073 | 2
1P-82 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.05 073 | 1
1P-90 CFRHS50X50X2 $355J2H 1750 0.68 513 | 2
1P-91 CFRHS50X50X2 $355J2H 1750 0.34 513 | 1
1P-102 CFRHS50X50X2 $355J2H 490 0.19 144 | 2
YHTEENSA: 4.07 61.87
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

Valmistusta koskeva standardi

EN1090-2, EXC2

EXC2

Toteutuseritelma, asiakirja nro

Valmistustoleransseja koskevat lisévaatimukset

Pinnan esikésittelyluokka

1SO8501 Class P2

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

Teraksen pintakasittely

SFS-EN 1461, kuumasinkitys

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset

Sinkkipinnoite 80um

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

KOHDE

Valkeisen lampi istuinpatio
Kuopion kaupunki

PIIRUSTUKSEN SISALTO

KOKOONPANOPIIRUSTUS
BEAM_PRIM

Pinnan vérisavy

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Hitsatun profiilin hitsit

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3

Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Hitsiluokka

C,EN SO 5817

Materiaalin lisétarkastukset

1BB-1011
- PVM JUOKSEVANRO | SVU SALA
o Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Iégqsig?jtu 15 PIRT. SUUNN. AVV. TARK.
oensuu Eetu Tietavainen | Eetu Tietavéinen Mikko Simpura Mikko Simpura
S W E C o TYONUMERO ALANUMERO PIIR. NRO. MUUTOS

Sustainable engineering and design | etunimi.sukunimi@swecofi

2270374

1BB-1011




1P-19

1050

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1012, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |[PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.14 073 | 3
1P-18 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-19 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1050 1.22 308 | 6
1P-20 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-22 CFRHS50X50X2 $355J2H 862 0.50 253 | 3
1P-28 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-44 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-80 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-103 CFRHS50X50X2 $355J2H 450 0.17 132 | 2
YHTEENSA: 4.85 73.68
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Toteutusluokka
Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
TEotI:sIqu(s)e%IOeI;g,IasEii(irj(a: Ero \/EaI:Iwisjugge(r);rEseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I ke I Se n |a m pl IStu I n patl 0 KO KOON PAN OPl | RUSTU S
1S08501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 BB 1 01 2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds -
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
Sinkkipinnoite 80um - PVM JUOKSEVANRO [ SVU SALA
Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Hitsatun profilin hitsit Reikien tekoa koskevat vaatimukset Iégqsg(éjgjeﬁguu PR, SO o TARK
saun profiin hist orien tekoakoskeval vaatimutse Eetu Tietévainen Eetu Tietévainen Mikko Simpura Mikko Simpura
EN1090-2 Section 6.6.3 S W E C o TYONUMERO ALANUMERO PIITR. NRO. pMUUTos

Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3

Hitsiluokka Materiaalin lisétarkastukset

C,EN SO 5817

Sustainable engineering and design

etunimi.sukunimi@sweco.fi

2270374

1BB-1012
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1013, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S355J2H 910 0.18 2.67 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.10 0.73 2
1P-43 CFRHS50X50X2 S355J2H 2197 0.42 6.44 1
1P-44 CFRHS50X50X2 S355J2H 2200 0.42 6.45 1
1P-45 CFRHS50X50X2 S355J2H 134 0.05 039 | 2
1P-46 CFRHS50X50X2 $355J2H 1870 0.36 549 | 1 o
1P-47 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 042 631 | 1 Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
1 P_48 CFRHS50X50X2 8355J2H 1 820 035 534 1 Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
EN1090-2, EXC2 EN 1090-2
1P-49 CFRHS50X5OX2 S355J2H 2147 041 630 1 Toteutuseritelma, asiakirja nro Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
1P-50 CFRHS50X50X2 S355J2H 498 O 1 9 1 46 2 Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I kelse n |a m pl IStu I n patl 0 KOKOON PANOP' | RUSTUS
1P-51 CFRHS50X50X2 $35502H 516 0.20 151 | 2 1508501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
1P-54 CFRHS50X50X2 $355J2H 260 0.05 076 | 1 SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds 1BB-1013
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
1P-56 CFRHS50X50X2 S355J2H 526 0.10 1.54 1 S_inkkjpi__nnoite 80um _ __ _ i B PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
1P-57 CFRHS50X50X2 S355J2H 508 0.10 1.49 1 Pinnan varisavy Suunnitelmiin merkitsemattomien jatkoshitsien tarkastuslaajuus () fwecko tRa)llz—)enneteknukka Oy 20.10.2020
ansikatu PIIRT. SUUNN. HYV. TARK.
1P-60 CFRHS50X50X2 S355J2H 575 0.11 1.69 1 Hitsatun profiilin hitsit Reikien tekoa koskevat velxatimukset ﬁ 80100 Joensuu Eetu Tietivéinen Eetu Tietivéinen Mikko Simp_ura Mikko Simpura
1P-61 CFRHS50X50X2 $355J2H 593 0.11 174 | 1 _ S EN1090-2 Section 663 _____ SWECO TYONUNERO ALANUVERO PIIRNRO. MUUTOS
YHTEENSA 413 6269 Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ %\B HCnsnchl;\l]also 5817 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 BB-1 01 3
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1014, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |[PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.10 073 | 2
1P-18 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.85 645 | 2
1P-19 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1050 1.22 308 | 6
1P-20 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.83 631 | 2
1P-22 CFRHS50X50X2 $355J2H 862 0.50 253 | 3
1P-28 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-87 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.05 073 | 1
1P-103 CFRHS50X50X2 $355J2H 450 0.17 132 | 2
YHTEENSA: 4.85 73.68
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

Valmistusta koskeva standardi

EN1090-2, EXC2

EXC2

—\
o
8
1C1
yc-,
o
3
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Toteutuseritelma, asiakirja nro

Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset

Pinnan esikésittelyluokka

1SO8501 Class P2

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

Teraksen pintakasittely

SFS-EN 1461, kuumasinkitys

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset

Sinkkipinnoite 80um

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

KOHDE

Valkeisen lampi istuinpatio

PIIRUSTUKSEN SISALTO

KOKOONPANOPIIRUSTUS

Pinnan vérisavy

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Hitsatun profiilin hitsit

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3

Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3 3

Hitsiluokka

C,EN SO 5817

Materiaalin lisétarkastukset

Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
1BB-1014
PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
() Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Lénsikatu 15 PIIRT. SUUNN. FYV. TARK.
80100 Joensuu Eefu Tietdvainen | Eetu Tietdvainen | Mikko Simpura Mikko Simpura
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1015, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  |[PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.14 073 | 3
1P-39 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-40 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1200 1.39 352 | 6
1P-41 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 6.31 | 1
1P-42 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-85 CFRHS50X50X2 $355J2H 2200 0.42 645 | 1
1P-86 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-104 CFRHS50X50X2 $355J2H 525 0.20 154 | 2
YHTEENSA: 4.55 69.17
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Toteutusluokka
Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
TEot’:sluju(s)e%IOeI;g,’asEii(irj(a: Ero \/Eai:iisjugge(r);riseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I ke I Se n |a m pl IStu I n patl 0 KO KOON PAN OPl | RUSTU S
1S08501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 BB 1 01 5
SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds -
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
Sinkkipinnoite 80um ; PVM JUOKSEVANRO | SVU SALA
Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Hitsatun profilin hitsit Reikien tekoa koskevat vaafimukset légqsi(l)(éjtcl;eiguu PR, SO pr TARK.
tsatun profilin hitsi elkien tekoa koskevat vaatimukse Eetu Tietavai Eetu Tietavai Mikko Si Mikko Si
_ - EN1090-2 Section6.6.3 S W E Co ngjNLi?\ilellivlggen 2 ifiiii\iiiianERo | Osm;iiTuRr?NRo. | OsmpiiiSUTos
Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B HCnTHchI;\I]alSO 581 7 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 B B_ 1 O 1 5
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1016, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA

OSA PROFIILI MATERIAALI  |[PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1P-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1800 0.70 528 | 2
1P-3 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1130 1.31 331 | 6
1P-6 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.10 073 | 2
1P-88 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.05 073 | 1
1P-90 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1750 0.68 513 | 2
1P-91 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1750 0.34 513 | 1
1P-102 CFRHS50X50X2 $355J2H 490 0.19 144 | 2
YHTEENSA: 4.07 61.87
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

Valmistusta koskeva standardi

EN1090-2, EXC2

EXC2

Toteutuseritelma, asiakirja nro

Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset

KOHDE

Pinnan esikésittelyluokka

1SO8501 Class P2

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

Teraksen pintakasittely

SFS-EN 1461, kuumasinkitys

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset

Sinkkipinnoite 80um

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

Valkeisen lampi istuinpatio

PIIRUSTUKSEN SISALTO

KOKOONPANOPIIRUSTUS

Pinnan vérisavy

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Hitsatun profiilin hitsit

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3

Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Hitsiluokka

C,EN SO 5817

Materiaalin lisétarkastukset

Sustainable engineering and design

etunimi.sukunimi@sweco.fi

2270374

Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
1BB-1016
PVM JUOKSEVA NRO SIVU SALA
() Sweco Rakennetekniikka Oy 20.10.2020 RAK
Lénsikatu 15 PIIRT. SUUNN. FYV. TARK.
80100 Joensuu Eefu Tietdvainen | Eetu Tietdvainen | Mikko Simpura Mikko Simpura
S W E C o TYONUMERO ALANUMERO PIIR. NRO. MUUTOS
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1017, JOTA VALMISTETAAN 12 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  [PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1P-6 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.14 073 | 3
1P-39 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2200 0.85 645 | 2
1P-40 CFRHS50X50X2 $355J2H 1200 1.39 352 | 6
1P-41 CFRHS50X50X2 $355J2H 2150 0.42 631 | 1
1P-42 CFRHS50X50X2 S$355J2H 2150 0.83 631 | 2
1P-104 CFRHS50X50X2 $355J2H 525 0.20 154 | 2
YHTEENSA: 4.55 69.17
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Toteutusluokka
Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset EXC2
Valmistusta koskeva standardi Valmistustoleranssit
TEot’:sluju(s)e%IOeI;g,’asEii(irj(a: Ero \/Eail:lwisjugge(r);riseja koskevat lisavaatimukset KOHDE . - . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
Pinnan esikésittelyluokka Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset Va I ke I Se n |a m pl IStu I n patl 0 KO KOON PAN OPl | RUSTU S
1S08501 Class P2 EN 1090-2 Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
Teraksen pintakasittely o NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit 1 BB-1 01 7
SFS-EN 1461, kuumasinkitys MT-EN1290, 100% of welds
grilaiﬁls(itlleiyé koslfivatgs('a')vaatimuksel NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit
INKKIpINNOIte oUUM .
Pinnan varisévy Suunnitelmiin merkitseméttémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus o Syveco Rakennetekniikka Oy 5\6M1 0.2020 JUOKSEVANRO S SALA RAK
Hitsatun profilin hitsit Reikien tekoa koskevat vaatimukset légqsi(l)(éjtcl;e:guu PR, SO pr TARK.
featun protiin s o el vaaimuse Eetu Tietavéinen Eetu Tietavéinen Mikko Simpura Mikko Simpura
_ R EN1090-2 Section 6.6.3 S W E Co TYONUMERO ALANUMERO P}IJ_IR. NRO. pMUUTos
Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3_ 3_ %\B HCnTHchI;\I]alSO 581 7 Materiaalin lisatarkastukset Sustainable engineering and design etunimi.sukunimi@sweco.fi 22 70374 1 B B_ 1 O 1 7
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

EXC2

Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3
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1C-1 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.48 073 | 10
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1P-6 CFRHS50X50X2 S355J2H 250 0.19 073 | 4
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1P-70 CFRHS50X50X2 S355J2H 330 0.06 097 | 1 Valmistusta Koskeva standard
EN1090-2, EXC2
1 P-71 CFRHS50X50X2 S355J2H 241 O 1 4 071 3 Toteutuseritelma, asiakirja nro
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erdksen pintakasittely
1P-75 CFRHS50X50X2 S355J2H 1836 0.35 539 | 1 SFS-EN 1461, kuumasinkitys
Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset
1P-76 CFRHS50X50X2 S355J2H 321 0.06 094 | 1 Sinkkipinnoite 80um
1P-77 CFRHS50X50X2 S355J2H 1696 0.33 498 | 1 Pinnan varsavy
1P-78 CFRHS50X50X2 S355J2H 180 0.03 053 | 1 st profi st
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Materiaalin lisétarkastukset

Aps, P75 [1P-17 L1P) /|_1P-6| J1P-6) P-79
111 11 7 T T1_1 T T 1 T, ?‘
H [ L L1yt v
\"4\Y \"4\ \"4\Y \"4\Y V]V
| 3
|
1C5 1C-5 1C-5
1C5 -
>
o
S
1P-71 )JP-65J
|1P-64) I 1B 1P-72
__|.I_ | 7T 7 11 N I A AN PAF A o
L 1 I MR w0
i ————viv A O AT O 40 I 0 O ' A B i
i A | R
&1 1C-1 b cAfic-a Y fic |‘1lc_-"| ! !
REYER N [ [
\!': =i a !, | !||C-1| [1C:1] !, S
il IRl | x 1R
LNM AlLA ] ALAL IALA ] AlA AlA ] AlA AlLA LBAIA
P e e T T
L L 11 Ll L1 Ll | I\ [Tl L
11P-63 — — - 1P65 TP6 Vo
P29 1P-68 \1p-64) = =) P67 TP6;
KOHDE , . . . PIIRUSTUKSEN SISALTO
Valkeisen lampi istuinpatio KOKOONPANOPIIRUSTUS
Kuopion kaupunki BEAM_PRIM
1BB-1018
. PVM JUOKSEVA NRO SIVU S.ALA
@ , | Sweco Rakennetekniikka Oy 01.07.2020 RAK
Lénsikatu 15 PIIRT. SUUNN. FYV. TARK.
80100 Joensuu Eefu Tietdvainen | Eetu Tietavainen | Mikko Simpura Mikko Simpura
S W E C o TYONUMERO ALANUMERO PIIR. NRO. MUUTOS
Sustainable engineering and design | etunimi.sukunimi@sweco.fi 2270374 1 BB_1 01 8




2100
/50 250 50 (50 775 50 775 5050
l 12, acH, AP, 1c
P —-—-—- 44— —-—-— - — - — - —- ———— - — - [ JR—— —r- 13 8
| Bl v |
| 1P-6 1 [P 1P-90 | |
| R 1P-102 | |
1 1 1 _1P:3 ! ]
I IIRaEs | ar3 ||
1 1 1 1 o
| M | | 2
| |1 | |
| L 11 | |
| UGS i | |
| e———— v+ HSF S S
|'i> . <_| I_l 'e N L |'|_| }LO (Yol :
| T v |
|| [1P-6 I 1P-91 I |
| | | |
| ] 1P-102 | |
| ]| | | g
1 1P'3 1 1 ! 1
=30 | 1 | |
| | | P3|
' ac2; | (AP, 101 | AR
| N u uede . | G-,
T e ——— —— T —H 3=l 8
B 50 50|50 '
H 1P-6 1P-90
A
—>
L 1130 |
| l
L50 490 | 50 490 | 50 |
| | ]
AP JP-6| LP-6
-\
_i_f _____ / _/_________l_i_f________________l_i__
. 1P-3] ~ . '
—_ =7
| 1P3, | !
| I o I
1C-2 | | |
| 1C-5 | |
| 1 ! 8
I I I ©
I I I
| | | o
1 1 1 o
I I I =
| - | P9ty [1P-102 <o ||
. 1p-3] P10 | P20,
== » g—— e i S — sa =
P90, ] anl —~—
! i 1 ﬁ
___H ~_ _ I . B
ac [ ps 1IP-3) | e, | 3
dcti | 1] aps | e
| | | 0
_I_____ e I__ ________________ _I__ C)r
| ~ M | 0
+ ' 8]
N
1P-1 1P-1

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1019, JOTA VALMISTETAAN 14 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI  [PITUUS [mm] | ALA[m2] PAINO [kg]| LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 250 0.19 073 | 4
1C-2 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.35 267 | 2
1C-5 CFRHS50X50X2 S$355J2H 910 0.18 267 | 1
1P-1 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1800 0.70 528 | 2
1P-3 CFRHS50X50X2 $355J2H 1130 1.31 331 | 6
1P-6 CFRHS50X50X2 $355J2H 250 0.14 073 | 3
1P-90 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1750 0.68 513 | 2
1P-91 CFRHS50X50X2 S$355J2H 1750 0.34 513 | 1
1P-102 CFRHS50X50X2 $355J2H 490 0.19 144 | 2
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Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Toteutusluokka
Valmistustoleranssit

Valmistusta koskeva standardi

EN1090-2, EXC2

EXC2

Toteutuseritelma, asiakirja nro

Valmistustoleransseja koskevat lisavaatimukset

Pinnan esikésittelyluokka

1SO8501 Class P2

Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

EN 1090-2

Teraksen pintakasittely

SFS-EN 1461, kuumasinkitys

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit

MT-EN1290, 100% of welds

Pintakasittelya koskevat lisdvaatimukset

Sinkkipinnoite 80um

NDT-hitsitarkastusten laajuus, I&pihitsit

KOHDE

Valkeisen lampi istuinpatio
Kuopion kaupunki

PIIRUSTUKSEN SISALTO

KOKOONPANOPIIRUSTUS
BEAM_PRIM

Pinnan vérisavy

Suunnitelmiin merkitsemattémien jatkoshitsien tarkastuslaajuus

Hitsatun profiilin hitsit

Reikien tekoa koskevat vaatimukset

EN1090-2 Section 6.6.3

Hitsien koko, ellei toisin merkitty a 3 3

Hitsiluokka

C,EN SO 5817

Materiaalin lisétarkastukset
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