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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1003

1BB-1003BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1003, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-30 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-31 CFRHS50X50X2 2202S355J2H 16.460.43
1P-32 CFRHS50X50X2 94S355J2H 20.280.04
1P-33 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-34 CFRHS50X50X2 2152S355J2H 16.310.42
1P-35 CFRHS50X50X2 1933S355J2H 15.670.37
1P-36 CFRHS50X50X2 537S355J2H 11.580.10
1P-37 CFRHS50X50X2 611S355J2H 11.790.12
1P-38 CFRHS50X50X2 655S355J2H 11.920.13
1P-52 CFRHS50X50X2 569S355J2H 21.670.22
1P-53 CFRHS50X50X2 527S355J2H 21.540.20
1P-58 CFRHS50X50X2 581S355J2H 11.710.11
1P-59 CFRHS50X50X2 262S355J2H 10.770.05
1P-89 CFRHS50X50X2 1983S355J2H 15.820.38

64.184.22YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1004

1BB-1004BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1004, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 100.730.48
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 52.670.88
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1P-7 CFRHS50X50X2 1784S355J2H 15.230.34
1P-8 CFRHS50X50X2 1639S355J2H 24.810.63
1P-9 CFRHS50X50X2 1843S355J2H 15.410.36
1P-10 CFRHS50X50X2 2175S355J2H 16.380.42
1P-11 CFRHS50X50X2 1789S355J2H 25.250.69
1P-12 CFRHS50X50X2 1860S355J2H 25.460.72
1P-13 CFRHS50X50X2 1932S355J2H 25.670.75
1P-14 CFRHS50X50X2 2105S355J2H 16.180.41
1P-15 CFRHS50X50X2 1737S355J2H 15.100.34
1P-16 CFRHS50X50X2 274S355J2H 30.800.16
1P-17 CFRHS50X50X2 331S355J2H 10.970.06
1P-23 CFRHS50X50X2 1891S355J2H 15.550.37
1P-24 CFRHS50X50X2 375S355J2H 11.100.07
1P-25 CFRHS50X50X2 1822S355J2H 15.350.35
1P-26 CFRHS50X50X2 321S355J2H 10.940.06
1P-29 CFRHS50X50X2 172S355J2H 10.500.03
1P-73 CFRHS50X50X2 1974S355J2H 15.790.38

116.887.69YHTEENSÄ:

1C-1

1P-6

1C-5

1P-6

1P-7

1P-26

1C-51C-5

1P-11

1P-24

1P-25

1P-12

1C-5

1P-171P-161P-161P-15

1P-73

1P-23

1P-9

1C-5

1C-11C-1
1C-11C-1

1P-8

1P-81P-13 1P-101P-12

1C-1

1P-141P-13

1P-29

1P-6 1P-6

1P-11

1P-16

1C-1 1C-1
1C-1 1C-1

1010
50

610
50

50
200

50

1480

1461

1P-6

1C-1

1P-7

1P-12
1P-8

324

1P-13

1P-9

1P-16 1P-8

1C-1

1C-1

1C-1

1C-1

1C-1

1P-73

1P-24 1P-15
1P-23

1P-16

1C-5

1P-17

873

1P-6

1C-5
1P-25

1C-5

1C-5

1P-26

1P-10

1C-5

1C-1

1P-14

1P-12

1P-13

1P-29

1P-6

1P-6

B B

A

A

126°

431 1P-11
131°

1P-11 1P-16

1C-1

1C-1

1C-1

2197

2502

1604

120

1799

46°

131°

57°

428

586

93°

324
324

325

1162246246299245

1053
934

1478
1180

1345

1070

1105

1141

1230

90°

1C-1

1P-26 1P-6

1P-14

1P-6

1P-7

1C-5 1P-12

1C-1

1C-5 1C-5 1P-8

1P-24
1P-231P-25

1C-5
1P-17

1P-8

1P-16
1P-16 1P-15

1P-13

1P-73

1P-9 1C-1 1C-1 1C-1
1C-1

1P-101P-12

1C-5

1C-1

1C-1

1P-13

1P-29 1P-61P-6

1P-11

1P-111P-16

1C-1

1C-1



A - A1:10

B - B1:10

1:20

Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1005

1BB-1005BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1005, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-18 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 26.450.85
1P-19 CFRHS50X50X2 1050S355J2H 63.081.22
1P-20 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 26.310.83
1P-21 CFRHS50X50X2 250S355J2H 10.730.05
1P-22 CFRHS50X50X2 862S355J2H 32.530.50
1P-28 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-103 CFRHS50X50X2 450S355J2H 21.320.17

73.684.85YHTEENSÄ:
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1P-19

1P-18

1P-6

1P-19
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1006

1BB-1006BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1006, JOTA VALMISTETAAN 8 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-18 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 26.450.85
1P-19 CFRHS50X50X2 1050S355J2H 63.081.22
1P-20 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 26.310.83
1P-22 CFRHS50X50X2 862S355J2H 32.530.50
1P-28 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-103 CFRHS50X50X2 450S355J2H 21.320.17

73.684.85YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1007

1BB-1007BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1007, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-18 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-19 CFRHS50X50X2 1050S355J2H 63.081.22
1P-20 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-22 CFRHS50X50X2 862S355J2H 32.530.50
1P-28 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-83 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-84 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-103 CFRHS50X50X2 450S355J2H 21.320.17

73.684.85YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1008

1BB-1008BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1008, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-30 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-33 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-39 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-40 CFRHS50X50X2 1200S355J2H 63.521.39
1P-41 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-42 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-104 CFRHS50X50X2 525S355J2H 21.540.20

69.174.55YHTEENSÄ:
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OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1011, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-9 CFRHS50X50X2 250S355J2H 10.730.05
1P-1 CFRHS50X50X2 1800S355J2H 25.280.70
1P-3 CFRHS50X50X2 1130S355J2H 63.311.31
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-82 CFRHS50X50X2 250S355J2H 10.730.05
1P-90 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 25.130.68
1P-91 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 15.130.34
1P-102 CFRHS50X50X2 490S355J2H 21.440.19

61.874.07YHTEENSÄ:

Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1011

1BB-1011BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1012

1BB-1012BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1012, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-18 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-19 CFRHS50X50X2 1050S355J2H 63.081.22
1P-20 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-22 CFRHS50X50X2 862S355J2H 32.530.50
1P-28 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-44 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-80 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-103 CFRHS50X50X2 450S355J2H 21.320.17

73.684.85YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1013

1BB-1013BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1013, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-43 CFRHS50X50X2 2197S355J2H 16.440.42
1P-44 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-45 CFRHS50X50X2 134S355J2H 20.390.05
1P-46 CFRHS50X50X2 1870S355J2H 15.490.36
1P-47 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-48 CFRHS50X50X2 1820S355J2H 15.340.35
1P-49 CFRHS50X50X2 2147S355J2H 16.300.41
1P-50 CFRHS50X50X2 498S355J2H 21.460.19
1P-51 CFRHS50X50X2 516S355J2H 21.510.20
1P-54 CFRHS50X50X2 260S355J2H 10.760.05
1P-56 CFRHS50X50X2 526S355J2H 11.540.10
1P-57 CFRHS50X50X2 508S355J2H 11.490.10
1P-60 CFRHS50X50X2 575S355J2H 11.690.11
1P-61 CFRHS50X50X2 593S355J2H 11.740.11

62.694.13YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1014

1BB-1014BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1014, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-18 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 26.450.85
1P-19 CFRHS50X50X2 1050S355J2H 63.081.22
1P-20 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 26.310.83
1P-22 CFRHS50X50X2 862S355J2H 32.530.50
1P-28 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-87 CFRHS50X50X2 250S355J2H 10.730.05
1P-103 CFRHS50X50X2 450S355J2H 21.320.17

73.684.85YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1015

1BB-1015BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1015, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-39 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-40 CFRHS50X50X2 1200S355J2H 63.521.39
1P-41 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-42 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-85 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 16.450.42
1P-86 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-104 CFRHS50X50X2 525S355J2H 21.540.20

69.174.55YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1016

1BB-1016BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1016, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1P-1 CFRHS50X50X2 1800S355J2H 25.280.70
1P-3 CFRHS50X50X2 1130S355J2H 63.311.31
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 20.730.10
1P-88 CFRHS50X50X2 250S355J2H 10.730.05
1P-90 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 25.130.68
1P-91 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 15.130.34
1P-102 CFRHS50X50X2 490S355J2H 21.440.19

61.874.07YHTEENSÄ:
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1:20

Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1017

1BB-1017BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1017, JOTA VALMISTETAAN 12 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-39 CFRHS50X50X2 2200S355J2H 26.450.85
1P-40 CFRHS50X50X2 1200S355J2H 63.521.39
1P-41 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 16.310.42
1P-42 CFRHS50X50X2 2150S355J2H 26.310.83
1P-104 CFRHS50X50X2 525S355J2H 21.540.20

69.174.55YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1018

1BB-1018BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

01.07.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1018, JOTA VALMISTETAAN 1 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 100.730.48
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 52.670.88
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1P-62 CFRHS50X50X2 2103S355J2H 16.170.41
1P-63 CFRHS50X50X2 1883S355J2H 25.520.73
1P-64 CFRHS50X50X2 1828S355J2H 25.360.71
1P-65 CFRHS50X50X2 1772S355J2H 25.200.68
1P-66 CFRHS50X50X2 1716S355J2H 15.030.33
1P-67 CFRHS50X50X2 1542S355J2H 24.520.60
1P-68 CFRHS50X50X2 1930S355J2H 15.660.37
1P-69 CFRHS50X50X2 2103S355J2H 16.170.41
1P-70 CFRHS50X50X2 330S355J2H 10.970.06
1P-71 CFRHS50X50X2 241S355J2H 30.710.14
1P-72 CFRHS50X50X2 1735S355J2H 15.090.34
1P-74 CFRHS50X50X2 1922S355J2H 15.640.37
1P-75 CFRHS50X50X2 1836S355J2H 15.390.35
1P-76 CFRHS50X50X2 321S355J2H 10.940.06
1P-77 CFRHS50X50X2 1696S355J2H 14.980.33
1P-78 CFRHS50X50X2 180S355J2H 10.530.03
1P-79 CFRHS50X50X2 453S355J2H 11.330.09

114.857.56YHTEENSÄ:
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Valkeisen lampi istuinpatioKuopion kaupunki

Mikko Simpura Mikko SimpuraEetu Tietäväinen2270374***

KOHDE

PIIRT.

PIIRUSTUKSEN SISÄLTÖ

MUUTOSPIIR. NRO.
HYV.

ALANUMEROTYÖNUMERO

SIVU
TARK.

1BB-1019

1BB-1019BEAM_PRIM
JUOKSEVA NRO S.ALA RAK

KOKOONPANOPIIRUSTUS

20.10.2020PVM

Eetu TietäväinenSUUNN.
Sweco Rakennetekniikka Oy Länsikatu 1580100 Joensuu
etunimi.sukunimi@sweco.fiSustainable engineering and design

Pinnan esikäsittelyluokka

Valmistusta koskeva standardi

Teräksen pintakäsittely

Suunnitelmiin merkitsemättömien jatkoshitsien tarkastuslaajuus
Reikien tekoa koskevat vaatimukset
Hitsiluokka

Pintakäsittelyä koskevat lisävaatimukset

Valmistustoleranssit
Valmistustoleransseja koskevat lisävaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, pienahitsit
Hitsien tarkastus, yleiset vaatimukset

NDT-hitsitarkastusten laajuus, läpihitsit
Pinnan värisävy

Toteutuseritelmä, asiakirja nro

Hitsatun profiilin hitsit

Sinkkipinnoite 80µm

EN1090-2, EXC2

ISO8501 Class P2
SFS-EN 1461, kuumasinkitys

EN 1090-2

EN 1090-2
MT-EN1290, 100% of welds

C, EN ISO 5817
EN1090-2 Section 6.6.3Hitsien koko, ellei toisin merkitty

Valmistuksessa noudatettavat tekniset vaatimukset

Materiaalin lisätarkastukset

EXC2Toteutusluokka

a3a 3

OSALUETTELO KOKOONPANOLLE 1BB-1019, JOTA VALMISTETAAN 14 KAPPALETTA
OSA PROFIILI MATERIAALI PITUUS [mm] ALA [m2] PAINO [kg] LKM
1C-1 CFRHS50X50X2 250S355J2H 40.730.19
1C-2 CFRHS50X50X2 910S355J2H 22.670.35
1C-5 CFRHS50X50X2 910S355J2H 12.670.18
1P-1 CFRHS50X50X2 1800S355J2H 25.280.70
1P-3 CFRHS50X50X2 1130S355J2H 63.311.31
1P-6 CFRHS50X50X2 250S355J2H 30.730.14
1P-90 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 25.130.68
1P-91 CFRHS50X50X2 1750S355J2H 15.130.34
1P-102 CFRHS50X50X2 490S355J2H 21.440.19
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